ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Bedienungsanleitung
und Online-Hilfe



ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ... 7

Bedienungsanleitungund Online-Hilfe ... ... ... ... ... . . 7
Willkommen zu ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ................................................. 8
Was ist das ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.07 ... 8
Neue FunktioneninVersion 3.1.0 ... 8
Neue FunktioneninVersion 2.0 ... 8
Unterstiitzte PRUFTECHNIK MESSQEIAte ... .. ..o 9
Urheberrechte ... ... .. .. 10
Datensicherheit ... 10
Online-Hilfe nutzen ... ... .. 11
Bildschirmbeschreibung der Hilfe ... .. . . . 13
Bedienoberflache kennenlernen ... 14
Bildschirmbeschreibung der Software ... 14
Sprache wahlen ... .. 16
Meniileiste Ubersicht ... ... 18
Symbolleiste Ubersicht ... 19
Linkes Fenster ... ... 20
Menli SYMBOL ... 22
Menii Ergebnisansicht ... .. . . 23
Menii Maschinenpark ... . 27
Menii Austausch ... 31
Menii Bibliothek ... 33
Menii Benutzer ... 35



Erste SCRitte ... 36

Maschinenpark anlegen . . 37
MasChinen SetUP ... 39
Maschineneigenschaften definieren ... ... .. . 40
Vertikal angeordnete Maschinen ... .. .. . 4
Kupplungseigenschaften definieren ... ... ... . . 42
Dimensionen eingeben . . . 44
Thermisches Wachstum eingeben ... ... ... 46
Thermisches Wachstum berechnen ... 48
Vorgaben eingeben ... ... ... 49
TOlEranzZen .. ... ... 50
Eigene Toleranztabellen erstellen ... ... .. . 50
Vorlagen verwenden .. .. .l 52
Eigene Vorlagen erstellen ... .. 52
BeiSIl . 53
Maschinenklasse festlegen ... ... ... 54
Wellenausrichten Ergebnisse auswerten ... 55
Trendansicht: Messdaten auswahlen ... 56
Messdaten manuell eingeben ... ... . 58
MeESSUNI-MESSUNGEN 59
Messuhr-Messungen manuell eingeben ... .. 59
Umrechnung von Kupplungsergebnissen in Messuhrergebnisse ...................................... 59
Toleranzwerte und Messinformationen anzeigen ... 60
Messvideo anNSENEN ... ... 62



Messellipse bearbeiten ... .. 63

Messdaten mitteln ... 66
Maschinen malstabsgerecht anzeigen ... 68
Spezifikationen anzeigeNn ... .. 70
Texte flr Anzeigeoptionen individuell anpassen ... ... 71
Live Trend . ... 74
Was istLive Trend? ... 74
Live Trend SetUp ... .o 75
Live Trend Messdaten austauschen ... . . 76
Messdateien importieren und exportieren ... 76
Standardanzeige fiir importierte Messdatenwahlen ... 76
Live Trend Ergebnisse auswerten ... ... ... . .. 78
Trenddiagramm 80
Trenddiagramm ZOOMEN .. .. 81
Trenddiagramm als Vollbildschirm anzeigen ... ... . .. 81
Zusatzliche Messdaten einblenden ... 82
Trendverlauf wiedergeben ... 82
Trendtabelle ... 84
Trendtabelle als csv-Datei exportieren ... 85
csv-Datei als Excel-Arbeitsblatt anzeigen ... ... 86
VAl KO 88
Marker SEIZEN ... ... 88
Marker ansehenund bearbeiten ... 89
Marker I0SCheN .. ... . 89



Nullpunkt setzen und entfernen ... . . 90

Vorgaben und thermisches Wachstum ablesen ............................................................... 91
Berechnete Werte als Vorgabewerte Ubernehmen ............................................................ 92
Live Trend Messberichtdrucken ... ... 95
KIPPTUR 96
Auswertung von KippfuBmesSSUNGeN ... ... 96
KippfuR-Messaufgaben einem Protokollausdruck hinzufugen ............................................. 96
Anhadnge bearbeiten ... . . 98
Dateien hinzufligen ... 99
Notizen hinzufiigen oder andern ... .. 100
Anhange ansehen ... .. ..l 101
Anhange SPeICREIN . 102
Vorlagen anPaS SN .. .. 103
Protokoll anpassSen ... ... 104
Allgemeine Protokolleigenschaften ... ... .. .. 105
Angepasste Vorlagen auswahlen ... . ... 106
Kupplungsvorlagen und Kupplungstoleranzen ... 106
AN AN 106
ProtoKOIIV O ageN 107
DrUCKEN . 108
Protokollformat schnellauswahlen ... 108
Vorlage flr Protokoll einstellen ... ... 109
Daten verwalten ... ... 110
Datenbank importieren ... .. 111



Messdateien zwischen Datenbanken austauschen .................................. ... 112

Messdateien Uber Desktop austauschen ... 112
Messdateien Uber Menl austauschen ... ... 113
Dimensionen beim Datenimport aktualisieren ... 114
Anlagen und Messdateien verschmelzen ... ... . 114
PRUFTECHNIK Messgerite verbinden ... 117
Datenaustausch Gber USB-Kabel (alternativ WLAN) ... . 117
Datenaustausch Uberdie Cloud .......................... 118
Neue Funktionen firdie Cloud ... 119
Automatische Cloud-Verbindung ... 119
Verflgbare neue Messdaten ... ... 122
Neue Messdaten aus der Cloud importieren ... 122

Messergebnisse auf Messgerate Ubertragen (nur touch Gerat und ROTALIGN Ultra iS Expert) 123

Daten sichern (BacKup) ... 126
SO tWare aNPaS S ON . 127
Symbolleiste anpPasSeN ... .. 128
Befehle fiir die Schnellauswahl hinzuflgen ... . 128
Symbolleiste ausblenden ... ... 130
Symbolleiste wieder einblenden ... .. . 130
Tastenkiirzel ... 131
PassWort Vergeben . 132
Informationen zur Software ... 133
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ... 135
Installationsanleitung ... . . 135



SystemVvorausSetZUNGeN .. .. .. 136

Konzept und Installation ... .. . 137
KON ZE Pt . 137
ARC 4.0installieren ... 137
ARC A.0starten .. ... 137
Anderungen speichern und rlickgangig machen ... 138
ARC 4.0beeNnden . ... ... 138

Gerdtekommunikation lizensieren ... 139
PRUFTECHNIK Messgerate registrieren ... ... 139

Gerateregistrierung verwalten ... ... 141

GlOSSAr ... . 142

INdeX 147



ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Bedienungsanleitung und Online-Hilfe

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34

85737 Ismaning, Deutschland
Telefon +49 89 99616-0

Internet www.pruftechnik.com

Software-Version: 3.1.0
Edition: 10.2025

Bestellnummer: DOC 17.200.de



Willkommen zu ALIGNMENT RELIABILITY
CENTER 4.0

Was ist das ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.07?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (kurz: ARC 4.0) ist eine speziell entwickelte Datenbank und
Software, mit der Sie lhre Messdaten von rotierenden Maschinen und Anlagen professionell am PC ver-

walten kbnnen.

ARC 4.0 bietet eine Reihe von Optionen fir die Konfiguration und Aufbereitung, Verarbeitung und Ana-
lyse sowie den Austausch der Messung tUber USB-Kommunikation und zusatzlich Cloud-Transfer mit
WiFi-Cloud-fahigen Geraten.

Mit ARC 4.0 lasst sich der vollstandige Maschinenpark! einer Firma abbilden und verwalten. Dienst-
leister in der Instandhaltung konnen mit ARC 4.0 ihre Auftrage getrennt nach Bereich/Ort und Einsatz

konfigurieren und vorbereiten.

Messdaten werden jeweils nur auf Anlagen bezogen gespeichert. Damit ist garantiert, dass fir jede
Anlage (Asset) sédmtliche durchgefiihrten Messungen als Messhistorie (Trend) und als Ubersicht jeder-
zeit einsehbar sind. Weitere Informationen wie Fotos oder Protokolle erganzen bei Bedarf die Mess-

daten.

Neue Funktionen in Version 3.1.0

Unterstltzung der neuen Sensoren RotAlign Core und RotAlign Elite fiir Shaft Alignment Tablet.

Neue Funktionen in Version 2.0

* Unterstitzung sensALIGN 5 sensor.
¢ Unterstiitzung der Funktionalitaten des touch Gerates.

* Unterstutzung der neuen Funktionalitdten des ROTALIGN touch Gerates.

1Ansammlung von Anlagen (Assets)



Unterstiitzte PRUFTECHNIK Messgerite

e Touch Geréat

e Touch Tablet

* Touch EX Tablet

¢ SHAFTALIGN touch
¢ ROTALIGN touch

¢ ROTALIGN Ultra

¢ OPTALIGN smart

¢ SHAFTALIGN

¢ ROTALIGN smart EX
* Shaft Alignment Tablet

Erkundigen Sie sich bitte auf der Priftechnik Webseite nach der aktuellsten Firmware-Version fir Ihr

Gerat.



ARC 4.0®, Alignment Reliability Center®, ROTALIGN®, OPTALIGN® und SHAFTALIGN® sind ein-
getragene Marken der PRUFTECHNIK Dieter Busch AG.

Produkte von PRUFTECHNIK sind weltweit entweder bereits patentiert oder fiir Patente angemeldet.

Der Inhalt unterliegt unangekiindigten Anderungen, insbesondere im Interesse der weiteren tech-

nischen Entwicklung.

Jede Vervielfaltigung, egal in welcher Form, nur mit ausdriicklicher schriftlicher Genehmigung von Fluke
Deutschland GmbH.

© Copyright 2025 by Fluke Deutschland GmbH

Alle Rechte vorbehalten. Diese Online-Hilfe ist geistiges Eigentum der Fluke Deutschland GmbH.

Die Angaben und Daten in dieser Anleitung dienen ausschlielich zu Informationszwecken und gelten

unter Vorbehalt.

Fluke Deutschland GmbH tbernimmt dafiir keinerlei Haftung oder Gewahrleistung. Obwohl die vor-

liegende Anleitung mit groRter Sorgfalt erstellt wurde, werden Fehler nicht ausgeschlossen.

Fluke Deutschland GmbH tbernimmt deshalb keine Verantwortung fiir Folgeschaden aus Fehlern oder

Ungenauigkeiten, die in dieser Anleitung auftreten kénnen.

-10 -



In der ARC 4.0 Online-Hilfe finden Sie umfangreiche Informationen zur Bedienung der Software. In die-
sem Abschnitt erfahren Sie, wie die Online-Hilfe aufgebaut ist, und wie Sie das Hilfesysteme effizient nut-

zen.
Dieses Hilfesystem enthalt die vollstdndige Benutzerdokumentation.

Rufen Sie die Hilfe mit dem Fragezeichen in der Symbolleiste auf

ODER (iber die F1-Taste

|-|
ODER (iber das Symbol = und das Hilfe-Untermend.

-11-



m Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

-
g Meue Datenbank

be | Ubersicht Trend Ergebnisse Liste Ellipse | Vertikal

Bestehende Datenbank 6ffnen )
Ergebnis

Optionen... Name:

Ort:
Registrierung...

A &3

PN, .

Zeigt Hilfe zum aktuellen Vorgang oder Befehl an.

| Hilfe —
- [ 7] Hilfe
B EBeenden
| Hilfethemen...
| Hilfeindex..,

. Hilfeindex
%4 Listet die Hilfethemen auf.

Uber...

o Suche nach Updates...

Installiere ALIGNMENT RELIABILITY CENTER Update

Es 6ffnet sich ein separates Hilfe-Fenster, das Sie neben dem geéffneten Software-Fenster platzieren

kénnen.

Auf Ihrem USB-Stick finden Sie eine PDF-Version der gesamten Online-Hilfe sowie eine separate Instal-

lationsanleitung fir die Software. Beide Dateien kdnnen Sie bei Bedarf als Handbuch ausdrucken.

-12 -



' HTML Help

e <

Ausblenden  Suchen Zunick Vorwarts
1 2

Contents ]|nde,< ]

[2] ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Copyright

Online-Hiffe nutzen

% Bedienoberflache kennenlemen
% Erste Schritte

R Daten verwalten

i Software anpassen

R Installationsanleitung

(4] Glossar 3

@ [ @ & &

Abbrechen Aktualisieren  Startseite Schriftart Drucken

Willkommen zu ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Was ist das ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.07?

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (kurz: ARC 4.0) ist eine speziell entwickelte
Datenbank und Software, mit der Sie Thre Messdaten von rotierenden Maschinen und
Anlagen professionell am PC verwalten kénnen.

ARC 4.0 bietet IThnen eine Reihe von Optionen fir die Konfiguration und Vorbereitung,

die Bearbeitung und Analyse sowie fir den Austausch von Messdaten dber die Cloud. N

Alle Hilfethemen sind Uiber das Inhaltsverzeichnis erreichbar. Klicken Sie auf einen Eintrag in der Baum-

struktur, um den Inhalt anzuzeigen. Mit Zuriick und Vorwarts navigieren Sie in den bereits gedffneten

Hilfethemen.

Innerhalb der Hilfethemen fihren Verknipfungen und Querverweise zu relevanten Informationen oder

auf verwandte Themen.

Haufig bendtigte Themen, kénnen Sie mit einem Lesezeichen versehen und unter Favoriten ablegen.

Das Glossar bietet eine Definition von Fachbegriffen.

Das Hilfe-Fenster enthalt folgende Elemente:

Nr. Element Bedeutung
Inhaltsverzeichnis mit inhaltlicher Strukturierung der Hilfe-The-
1 Inhalt en
2 Index Alphabetisches Stichwortverzeichnis
3 Glossar Fachwortverzeichnis mit Kurzdefinitionen
4 Anzeige Anzeige der gewahlten/gefundenen Hilfe-Themen
5 Drucken Angezeigte Hilfe-Seite auf Standarddrucker ausgeben

-13-



Bedienoberflache kennenlernen

Bildschirmbeschreibung der Software

Lo L5 ]

Administrator ~ “ (‘:?:l

-
3 | = ~ 5| ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0
Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer 2
|
| | Ii—‘i | q q- | _,\E,_‘ | 3 #_..g E:F | ¥ Loschen
1 — - .1 Umbenennen
| Aufklappen Einklappen | Einflgen Kopieren Ausschneiden angs Di i Meues technisches Maschine links Maschine rechts
- - o Objekt ~ hinzufdgen  hinzufdgen
Offnen Zwischenablage ‘ Allgemein ‘ Set-up | Neu ‘ Organisieren |
4 = Berlin
» s Food Industry
4 o Paper Tndustry 4
b Energies
4 2 Paper machine
#4 FORMEUR
b Q Testsw

» s ALIGNMENTS Systems GmbH
» o9 Food Industry

=8 Neu Anlage

=4 Sweep3

mm

nichtverbund... .

Der Bildschirm ist in sechs Bereiche aufgeteilt:
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Nr. Element Bedeutung
1 Titelleiste Hier erscheint die Version der Software
Hier kann ausgewahlt werden, welche Art von Aktion ausgefiihrt
2 Menlileiste
werden soll
Leiste mit Schaltflachen fir den schnellen Zugriff auf Mend-
3 Symbolleiste
optionen und andere Befehle
Darstellung der angelegten Datenbankstruktur in Form eines "Bau-
4 Linkes Fenster mes". Hier kdnnen Elemente der Datenbank fiir die Anzeige oder
Bearbeitung ausgewahlt werden.
5 Rechtes Fenster Hier werden Details der ausgewahlten Elemente angezeigt.
Hier erscheinen Informationen zum Ladevorgang und zur Ver-
6 Statusleiste

bindung

Kontextmeni

Durch Klicken auf die rechte Maustaste erscheint ein zusatzliches
Men, Uber das Sie auf passende Optionen schnell zugreifen kdn-

nen.

-15-



Sprache wahlen

In der ARC 4.0 Version 3.1.0 kann die Sprache fur die Bedienoberflache einschlieRlich Online-Hilfe aus-

gewahlt werden:

1. Markieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Menlileiste.
)

Ergebnisansicht Maschine

Meue Datenbank
Bestehende Datenbank offnen
Optionen...

@ Optionen
Erméglicht das Andern von

Einstellungen
A LU L4

| 5oz [B W

1
‘ Beenden
-

2. Wahlen Sie den Menlipunkt "Optionen".
5o

Das Fenster "Optionen" erscheint.

-16 -



Opticnen

Wahlen Sie eine Kategorie

- Einheiten

i Allgemein
-Ergebnisansicht
-Datenimport
-Datenexport
-Gerate

Allgemein
Allgemeine Einstellungen

SchriftgriiBe:
Ergebnisaufisung:

Sprache wahlen

Klein

Normale Auflisung

Deutsch

L

Spanisch
Franzisisch
Italienisch
Japanisch
Koreanisch
Miederlandisch
Polnisch
Portugiesisch
Russisch
Schwedisch
Tirkisch
Chinesisch

Tschechisch
Deutsch

Ubernehmen

Abbrechen

3. Wahlen Sie den Menupunkt "Allgemein".

4. Wahlen Sie im Menti fur die Sprachauswahl die gewiinschte Sprache.

5. Bestatigen Sie die Auswahl mit "Ubernehmen".

Nach einem kurzen Neustart der Software erscheint die Bedienoberflache und die Online-Hilfe in der

gewinschten Sprache.

-17 -




In der Mendlleiste wird ausgewahlt, welche Art von Aktion ausgefiihrt werden soll, z.B. ob Messdaten

angezeigt oder editiert werden sollen.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

Reiter

Bedeutung

SYMBOL

Datenbanken 6ffnen und verwalten, Software-Informationen anzeigen

Ergebnisansicht

Messergebnisse und Zusatzinformationen anzeigen (nur Anzeigefunktion)

Maschinenpark

Maschinenpark und Anlagen konfigurieren, Zusatzinformationen editieren

Messdaten zwischen Software, Messgerat (und Cloud fiir touch Gerat) aus-

Austausch

tauschen
Bibliothek Vorlagen erstellen und verwalten
Benutzer Benutzer verwalten, Passwort vergeben

-18 -



In der Symbolleiste sind fast alle Funktionen des Programms enthalten. Aktive Symbole erscheinen

bunt, inaktive Symbole erscheinen grau.

(=]

Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer Administrator = g
I!_B I B 0 angemein PPE: = e X Laschen
=t . Anhinge L1} L] Umbenennen

Aufklappen Einklappen | Einfligen Kopieren Ausschneiden Dimensionen| Maschineneigenschaften o Meue  Maschine links Maschine rechts
- - Ll Struktur~  hinzufdgen hinzufdgen
Set-up Meu

Beispiel der Symbolleiste mit inaktiven und aktiven Symbolen

Im unteren Bereich der Symbolleiste finden Sie zur einfacheren Orientierung Symbol-Gruppen mit 8hn-

licher Thematik, z.B. "Offnen", "Zwischenablage", "Allgemein", etc.

Die Symbolleiste passt sich dem jeweils ausgewahlten Reiter an. Symbole werden erst aktiv, wenn Sie

ein Objekt ausgewahlt haben.

Wenn zum Beispiel unter dem Reiter "Ergebnisansicht" keine Messdatei markiert ist, werden die Sym-

bole der Gruppe "Ergebnis" zwar angezeigt, sie sind aber inaktiv.

Umgekehrt werden fiir Ihr markiertes Objekt immer nur passende Symbole angezeigt und aktiv, ahnlich

wie sich das Kontextmen der rechten Maustaste immer automatisch und sinnvoll dem angeklickten

Objekt anpasst.

-19-



Linkes Fenster

Im linken Fenster wird die angelegte Datenbankstruktur in Form eines "Baumes" angezeigt. Hier kdnnen

Elemente der Datenbank erstellt, bearbeitet oder angezeigt oder weitere Datenbanken erstellt werden.

-20-



Symbol Bedeutung

Erklarung

Datenbank

In sich geschlossene Einheit mit vorgegebener Hier-

archie.

Die Datenbank kann beliebig benannt werden, z.B. nach
dem Namen der Firma, des Industriezweigs, des Erstel-

lers, etc.

Die Datenbank kann beliebig gestaltet werden, solange
die nachfolgend beschriebenen Hierarchie-Regeln ein-

gehalten werden.

EEEE Ort (Location)

Unterverzeichnis unter Datenbank

Nach der Erstellung eines Ortes kann der Typ des Stand-
orts gewahlt werden, z.B. Firma, Fabrik, Bereich, Ver-
zeichnis, Maschinenpark, Station, Schiff oder
Produktionslinie. Unter einem Ort kdnnen beliebig viele
weitere Orte von unterschiedlichem Typ angelegt wer-
den. Die Orte kdnnen beliebig benannt werden. Die ver-

schiedenen Typen haben passende Symbole.

k=
— Anlage (Asset)

Maschinenzug

Ein neuer Maschinenzug kann entweder als Unter-
verzeichnis direkt unter Datenbank oder unter Ort ange-
legt werden. Anlage ist immer das unterste Element der
Hierarchie. Unter einer Anlage kénnen keine weiteren

Datenbankelemente erzeugt werden.

Shaft Alignment

Sammlung aller Wellenausrichtmessungen, die an einer
Anlage durchgefiihrt wurden. Messergebnisse werden
immer auf eine Anlage bezogen gespeichert und als

Unterverzeichnis der jeweiligen Anlage dargestellt.

Live Trend

Sammlung aller Live Trend Messungen, die an einer
Anlage durchgefuhrt wurden. Messergebnisse werden
immer auf eine Anlage bezogen gespeichert und als

Unterverzeichnis der jeweiligen Anlage dargestellt.

-21-



ﬁ Ergebnisansicht

Maschinenpark

Austausch Bibliothek Benutzer

Folgende MenUlpunkte erscheinen im Pulldown-Mend:

Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

Neue Datenbank

Neue Datenbank erstellen

Bestehende Datenbank 6ffnen

Bestehende Datenbank 6ffnen

Optionen...

Einheiten, SchriftgréRe, Ergebnisauflosung,
Gerate-Einstellungen, Cloud-Verbindung ein-

stellen

Registrierung

Kommunikation mit Fluke Deutschland

GmbH Messgeraten registrieren

Online-Hilfe Startseite, Themen oder Index

Hilfe
aufrufen
Hersteller-Adresse, Kontaktdaten, Software-
Uber... Informationen, rechtliche Informationen und
Lizenz-Informationen anzeigen
| ‘: Beenden Programm beenden

-22.



Ergebnisansicht

fMaschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

Gruppe Offnen
Symbol Meniipunkt Bedeutung
N Aufklappen Unterverzeichnisse anzeigen
N Eine Ebene aufklappen Nur die erste Unterstruktur anzeigen
Alle vorhandene Unterverzeichnisse anzei-
S Alle Ebenen aufklappen
gen
il
N Einklappen Unterverzeichnisse ausblenden
F
""rl"" Eine Ebene einklappen Nur die erste Unterstruktur ausblenden
Y . .
FAY Alle Unterverzeichnisse des markierten Ele-

Alle Ebenen einklappen

ments ausblenden

Gruppe Allgemein

Symbol Meniipunkt Bedeutung
Eingegebene Objekteigenschaften anzeigen
=1 Allgemein
- (ID, Name, Typ, Kommentar, Bild)
# Hinterlegte Dateien anzeigen (z.B. PDF,
Anhange

Fotos)

Nur fir gespeicherte Ausrichtmessungen (Shaft Alignment):

-23-



Wenn eine Messdatei im linken Fenster markiert ist, werden in der Symbolleiste weitere Symbole aktiv:

Gruppe Ergebnis

Symbol Meniipunkt Bedeutung

Ubersicht Alle Ergebnisansichten anzeigen

2| Ll

Trend Ergebnistrend anzeigen

Vertikale und horizontale Kupplungs- und

&
T

— Ergebnisse FuRergebnisse anzeigen, Ergebnisvektor

anzeigen

Messtabelle mit allen Details der Messung

anzeigen, z.B. Messmethode, Stan-

- Liste
dardabweichung, Qualitatsfaktor, Datum und
Zeit der Messung
S Ellipse Ellipse und gestreckte Ellipse anzeigen
Ellipse Nur Ellipse anzeigen
Y A Gestreckte Ellipse Nur gestreckte Ellipse anzeigen

-24-



Gruppe Zug-Details - nur aktiv, wenn "Ergebnisse" aktiv ist

Symbol Meniipunkt Bedeutung

- v - Nur vertikale Kupplungs- und FuRergebnisse
Vertikal

—_— anzeigen, Ergebnisvektor anzeigen

— Nur horizontale Kupplungs- und Ful3-

| H | Horizontal ergebnisse anzeigen, Ergebnisvektor anzei-

gen

z

Vertikale und horizontale Kupplungs- und

Vertikal/Horizontal FuRergebnisse anzeigen, Ergebnisvektor
anzeigen
Gruppe Korrekturen
Symbol Meniipunkt Bedeutung
0 Flanschkorrekturen anzeigen (nur aktiv,
L Flansch wenn eine Maschine mit Flansch markiert
ist)
|"f ﬁ"l Lagerkorrekturen anzeigen (noch nicht imple-
hee/ Horizontal
. mentiert)
Gruppe Messung
Symbol Meniipunkt Bedeutung
an
Manuell Manuell eingegebene Werte anzeigen
==
| |
e Messuhr Messuhrwerte anzeigen

-25-



Gruppe Drucken

Symbol Meniipunkt Bedeutung
g Markierte Messdatei auf dem Stan-
=] Drucken
darddrucker ausgeben

-26 -



ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

Gruppe Offnen
Symbol Meniipunkt Bedeutung
N Aufklappen Unterverzeichnisse anzeigen
N Eine Ebene aufklappen Nur die erste Unterstruktur anzeigen
Alle vorhandene Unterverzeichnisse anzei-
b Alle Ebenen aufklappen
gen
il
N Einklappen Unterverzeichnisse ausblenden
F
""rl ™ Eine Ebene einklappen Nur die erste Unterstruktur ausblenden
Y . .
FAY Alle Unterverzeichnisse des markierten Ele-

Alle Ebenen einklappen
ments ausblenden
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Gruppe Zwischenablage - nur aktiv, wenn im linken Fenster ein Objekt markiert ist

Symbol Meniipunkt Bedeutung
Ort oder Anlage an einer anderen Stelle in
- die Datenbank einfiigen (nur aktiv, wenn ein
rD Einfligen Objekt mit "Kopieren" oder "Ausschneiden”
in die Zwischenablage gespeichert und ein
anderes Verzeichnis markiert wurde)
FD Kopieren Ort oder Anlage kopieren (Kopieren)

o

Ausschneiden

Ort oder Anlage ausschneiden (Verschieben)

Gruppe Allgemein

Symbol Menupunkt Bedeutung
Objekteigenschaften editieren (ID, Name,
=T Allgemein
g Kommentar, Bild)
# Zusatzlich Dateien hochladen (z.B. PDF)

-28-



Gruppe Set-up - nur aktiv, wenn im linken Fenster eine Anlage markiert ist

Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

5

Dimensionen

Maschinennamen, Drehzahlen, Abmes-

sungen eingeben

o

Maschineneigenschaften

Maschinennamen, Typ, Befestigung, Dreh-
richtung, Lagertyp definieren (nur aktiv, wenn
im rechten Fenster eine Maschine markiert

ist)

Thermisches Wachstum

Thermisches Wachstum eingeben oder

berechnen (nur aktiv, wenn im rechten Fens-
ter eine Maschine markiert ist. Die Maschine
muss den Befestigungstyp Fllke oder Lager

haben.)

Flansch

Flanschdaten, z.B. Form, Montage, Schrau-
benanzahl, Abmessungen eingeben (nur
aktiv, wenn eine Maschine mit Flansch mar-

kiert ist)

Kupplungseigenschaften

Kupplungstyp, Toleranztyp und Anzei-
gemodus definieren (nur aktiv, wenn im rech-

ten Fenster eine Kupplung markiert ist)

Vorgaben

Kupplungsvorgaben eingeben (nur aktiv,
wenn im rechten Fenster eine Kupplung mar-

kiert ist)

Messperiodizitat

Empfehlung fur die Messhaufigkeit auf
Grundlage der Maschinenspezifikation, Pro-
duktionsparameter und Rah-
menbedingungen berechnen (nur aktiv,
wenn im linken Fenster eine Anlage markiert

ist)
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Gruppe Neu

Symbol Meniipunkt Bedeutung
Ort oder Anlage als Unterverzeichnis des
[ _—
W.IL' 4 markierten Objekts erstellen (nur aktiv, wenn
' Neue Struktur
im linken Fenster entweder eine Datenbank
oder ein Ort markiert ist)
Maschinenzug auf der linken Seite erweitern
i

Maschine links hinzufigen

(nur aktiv, wenn im linken Fenster eine

Anlage markiert ist)

Maschine rechts hin-

zufiigen

Maschinenzug auf der rechten Seite erwei-
tern (nur aktiv, wenn im linken Fenster eine

Anlage markiert ist)

Gruppe Organisieren

Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

X

Loschen

Markierte Datenbank, Ort oder Anlage
I6schen (nur aktiv, wenn im linken Fenster

ein Objekt markiert ist)

Hinweis: Mit "Strg"+"Z" kann der Losch-

vorgang riickgangig gemacht werden.

-

Umbenennen

Markierte Datenbank, Ort oder Anlage umbe-
nennen (nur aktiv, wenn im linken Fenster ein

Objekt markiert ist)

Hinweis: Mit "Strg"+"Z" kann der Vorgang

ruckgangig gemacht werden.
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ﬁ Ergebnisansicht

Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

Gruppe Offnen
Symbol Meniipunkt Bedeutung
N Aufklappen Unterverzeichnisse anzeigen
NS Eine Ebene aufklappen Nur die erste Unterstruktur anzeigen
Alle vorhandene Unterverzeichnisse anzei-
S Alle Ebenen aufklappen
gen
il
N Einklappen Unterverzeichnisse ausblenden
F
"'"rl""' Eine Ebene einklappen Nur die erste Unterstruktur ausblenden
.-"""‘"'-. Alle Unterverzeichnisse des markierten Ele-

Alle Ebenen einklappen

ments ausblenden

Gruppe Kommunikation

Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

Pulldown-Menu

Messgerat

Gespeicherte Messdateien auf dem Mess-
gerat anzeigen und austauschen (nur aktiv,
wenn das Messgerat registriert, ange-

schlossen und eingeschaltet ist)

Pulldown-Menl

Cloud Storage

Gespeicherte Messdateien in der Cloud
anzeigen und austauschen (nur aktiv fur

registrierte touch Gerate)
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Gruppe Zwischenablage

Symbol Meniipunkt Bedeutung

Ort oder Anlage an einer anderen Stelle in
- die Datenbank einfiigen (nur aktiv, wenn ein
rD Einfligen Objekt mit "Kopieren" oder "Ausschneiden”

in die Zwischenablage gespeichert und ein

anderes Verzeichnis markiert wurde)

FD Kopieren Ort oder Anlage kopieren (Kopieren)

D Ausschneiden Ort oder Anlage ausschneiden (Verschieben)
‘_l Aktualisieren Bildschirmanzeige aktualisieren
x Ldschen Markiertes Objekt I16schen
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ﬁ Ergebnisansicht

Maschinenpark Austausch Bibliothek Eenutzer

Gruppe Set-up (nur aktiv, wenn im linken Fenster eine Anlage markiert ist)

Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

5

Dimensionen

Maschinennamen, Drehzahlen, Abmes-

sungen eingeben

o

Maschineneigenschaften

Maschinennamen, Typ, Befestigung, Dreh-
richtung, Lagertyp definieren (nur aktiv, wenn
im rechten Fenster eine Maschine markiert

ist)

Thermisches Wachstum

Thermisches Wachstum eingeben oder
berechnen (nur aktiv, wenn im rechten Fens-
ter eine Maschine markiert ist. Die Maschine
muss den Befestigungstyp Fllke oder Lager
haben.)

Kupplungseigenschaften

Kupplungstyp, Toleranztyp und Anzei-
gemodus definieren (nur aktiv, wenn im rech-

ten Fenster eine Kupplung markiert ist)

Vorgaben

Kupplungsvorgaben eingeben (nur aktiv,
wenn im rechten Fenster eine Kupplung mar-

kiert ist)

Messperiodizitat

Empfehlung fir die Messhaufigkeit auf
Grundlage der Maschinenspezifikation, Pro-
duktionsparameter und Rah-
menbedingungen berechnen (nur aktiv,
wenn im linken Fenster eine Anlage markiert

ist)
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Gruppe Neu

Symbol Meniipunkt Bedeutung
Eine allgemeine Vorlage an spezifische
Bedingungen anpassen (nur aktiv, wenn im
Vorlage anpassen
linken Fenster eine allgemeine (=generische)
Vorlage markiert ist)
Ort oder Anlage als Unterverzeichnis des
e
I.EL' 4 markierten Objekts erstellen (nur aktiv, wenn
\ Neue Struktur
im linken Fenster entweder eine Datenbank
oder ein Ort markiert ist)
Maschinenzug auf der linken Seite erweitern
i

Maschine links hinzufigen

(nur aktiv, wenn im linken Fenster eine

Anlage markiert ist)

Maschine rechts hin-

Maschinenzug auf der rechten Seite erwei-

tern (nur aktiv, wenn im linken Fenster eine

zufligen
Anlage markiert ist)
Gruppe Organisieren
Symbol Meniipunkt Bedeutung
Markiertes Objekt I6schen (z.B. dritte
Léschen
Maschine im Maschinenzug I6schen)
H ] Markiertes Objekt umbenennen (z.B. Maschi-
L. Umbenennen

nennamen andern)
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& - Ergebnisansicht

Gruppe Benutzer

Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

Symbol Meniipunkt Bedeutung
@)
t Neuer Benutzer Neuen Benutzer anlegen
Q
.x Benutzer [6schen Vorhandenen Benutzer I6schen
Meniipunkt Bedeutung
Benutzername Derzeit nur "admin" erlaubt

Benutzerrolle

Derzeit nur "Administrator" maéglich

Vollstandiger Name

Vollstandigen Benutzernamen eingeben

E-Mail

Mail-Adresse des Benutzers eingeben

Passwort

Gewilinschtes Passwort eingeben

Passwort anzeigen

Passwortbestatigung anzeigen

Passwort bestatigen

Gewilinschtes Passwort bestatigen

Passwort festlegen

Gewilinschtes Passwort fiir die Zukunft ibernehmen
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Auf den nachfolgenden Seiten erfahren Sie, wie Sie Ihre eigene Datenbank anlegen und strukturieren.
AnschlielRend konfigurieren Sie Ihre Maschinen mit allen flr eine Ausrichtmessung erforderlichen Anga-
ben wie Abmessungen, Drehzahlen, Vorgaben und Toleranzen. Unter "Daten verwalten" erfahren Sie,
wie Sie die vorbereiteten Dateien auf Ihr Ausricht-Messgerat Gbertragen und nach der Messung wieder

in die Datenbank einspielen.
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Maschinenpark anlegen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek EBenutzer

2. Aktivieren Sie das Datenbank-Symbol im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache ,Neue Struktur® in der Symbolleiste und wahlen Sie ,,Ort".
I:I:

Das neue Objekt erscheint als Symbol im linken Fenster.

4. Markieren Sie das neue Objekt im linken Fenster.

5. Geben Sie im rechten Fenster die ID und den Namen des neuen Objekts ein und wahlen Sie im Pull-
down-Meni "Typ" die passende Eigenschaft des Objekts. Hier kann optional ein Kommentar und ein

Foto hinterlegt werden.
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ID: 007

Name: Meuer Standort
Typ: e Plant
Kommentar: Top secret
Bild:

6. Aktivieren Sie die Schaltflache "Neue Struktur" und wahlen Sie "Ort" oder "Anlage".

Hinweis: Ein neues Unterverzeichnis wird immer unter dem markierten oder zuletzt erzeugten Element
angelegt. Markieren Sie ggf. vorher ein anderes Element im linken Fenster, damit das Unterverzeichnis

an der richtigen Stelle erzeugt wird. Orte und Anlagen kénnen auch auf gleicher Ebene erstellt werden.

Datenbank (Beispiel)
Anlage (keine Unterverzeichnisse moglich, Speicherort fir Messdaten)
Ort (Unterverzeichnisse maoglich)
Anlage
Ort

Anlage

Legen Sie auf die beschriebene Weise die Struktur Ihres Maschinenparks an und erganzen Sie im rech-
ten Fenster jeweils die angezeigten (optionalen) Informationen. Das Element "Anlage" (Asset, Maschi-
nenzug) bildet immer die kleinste Einheit. Hierunter kbnnen keine weiteren Verzeichnisse angelegt
werden. Sollte Sie eine starke Gliederung bevorzugen, verwenden Sie fiir die Erstellung von Unter-

verzeichnissen das Element "Ort".
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Maschinen Setup

Voraussetzung flr das Maschinen Setup ist, dass ein Maschinenpark mit mindestens einer Anlage ange-

legt wurde. Mit dem folgenden Schritt werden Details der Maschinen genauer definiert.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

=
rariiliy

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Dimensionen" in der Symbolleiste.

-

4. Im rechten Fenster wird die Anlage grafisch dargestellt. Um einen Maschinenzug? zu erzeugen,

fugen Sie weitere Maschinen ein. Verwenden Sie dazu die Schaltflachen "Maschine links hinzufligen" (
| -

) oder "Maschine rechts hinzufiigen" ( ) in der Symbolleiste, bis die Anzahl der Maschinen

mit Ihrem Maschinenzug Ubereinstimmt.

Im rechten Fenster wird der Maschinenzug oben links in verkleinerter Form angezeigt. Diese Anzeige

dient zur Ubersicht und zur einfachen Markierung von Elementen des Maschinenzuges.

1Drei oder mehr Maschinen, die zueinander ausgerichtet werden miissen
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Maschineneigenschaften definieren

Voraussetzung fur die Definition von Maschineneigenschaften ist, dass mindestens eine Anlage ange-

legt wurde.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

3. Markieren Sie eine Maschine im rechten Fenster. Die markierte Maschine erscheint blau umrahmt

und die Schaltflache "Maschineneigenschaften" in der Symbolleiste wird aktiv.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Maschineneigenschaften".
:u:u

5. Im rechten Fenster erscheint eine neue Eingabemaske. Definieren Sie hier die Eigenschaften der mar-

kierten Maschine (Name, Typ, Befestigung, Drehrichtung, Lagertyp).

6. Verfahren Sie genauso mit allen anderen Maschinen. Verwenden Sie die Schaltflache "Dimensionen”

hgq
, um alle Maschinen anzuzeigen und die Konfiguration zu iberprifen. Die ausgewahlten Maschi-

nentypen (Motor, Pumpe, etc.) werden grafisch im Dimensionen-Fenster dargestellit.
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Vertikal angeordnete Maschinen

Vertikal angeordnete Maschinen konfigurieren Sie am besten, indem Sie eine neue Anlage erstellen.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Datenbank oder einen Ort im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die rechte Maustaste im linken Fenster.

4. Erstellen Sie eine neue Anlage mit dem Kontextmenupunkt "Neue Struktur"\"Anlage".
5. Markieren Sie die neue Anlage im linken Fenster.

6. Fullen Sie im rechten Fenster die Eingabefelder aus und wahlen Sie als Typ die Vorlage "Vertikale

Pumpe".

Ilrgi
7. Aktivieren Sie die Schaltflache "Dimensionen” , um die Anlage grafisch darzustellen.

8. Definieren Sie die Maschinen- und Kupplungseigenschaften wie bei horizontal angeordneten Maschi-

nen.

- L]
9. Aktivieren Sie die Schaltflache "Flansch" . und geben Sie die Flanschdaten ein.
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Kupplungseigenschaften definieren

Voraussetzung fur die Definition von Kupplungseigenschaften ist, dass mindestens eine Anlage ange-

legt wurde.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

3. Markieren Sie eine Kupplung im rechten Fenster. Die markierte Kupplung erscheint blau umrahmt

und die Schaltflache "Kupplungseigenschaften" in der Symbolleiste wird aktiv.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Kupplungseigenschaften" in der Symbolleiste.
L

3. Im rechten Fenster erscheint eine neue Eingabemaske. Definieren Sie hier die Eigenschaften der mar-
kierten Kupplung (Typ, Toleranztyp, Anzeigemodus). In den Pulldown-Ments stehen allgemeine und
benutzerdefinierte Vorlagen zur Auswahl, die in der Bibliothek hinterlegt sind. Erganzen Sie die Kupp-

lungsdrehzahl und die angezeigten Abmessungen.

4. Verfahren Sie genauso mit allen anderen Kupplungen. Verwenden Sie die Schaltflache "Dimen-

Pgll
sionen" ( ), um alle Maschinen anzuzeigen und die Konfiguration zu Gberprifen. Die aus-
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gewahlten Kupplungstypen (Kardan, Zwischenwelle, etc.) werden grafisch im Dimensionen-Fenster dar-

gestellt.

Hinweis: Maschinen- und Kupplungseigenschaften kdnnen in beliebiger Reihenfolge definiert werden.
Die entsprechende Eingabemaske kann auch direkt durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf das

Element gedffnet werden.
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Dimensionen eingeben

Am einfachsten ist die Eingabe von Dimensionen, wenn fir die Anlage bereits Maschineneigenschaften
und Kupplungseigenschaften definiert wurden, da die einzugebenden Dimensionen von der Auswahl
der Maschinen- und Kupplungstypen abhéngen. Es kdnnen aber auch alle Daten nachtraglich editiert

werden. In dem Fall missen dann evtl. Dimensionen erganzt werden.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Dimensionen” in der Symbolleiste.

-
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[ 7] [~ x Laschen

381
Umbenennen

Meues technisches Maschine links Maschine rechts

Q %

Aufklappen Einklappen | Einflgen Kopieren Ausschneiden 0] in Anhdnge |l'" i | Q
~ ~ Objekt~ hinzufdgen hinzufdgen EXE
Offnen Zwischenablage Allgemein Set-up Meu Qrganisieren Fer
4 = Company
I ffe Location 1 _
[ é Location 2
4 % Location 3
- B8 Energy station Q (1) o
4 &2 Paper machine | Fan extraction | 750 | | Mator

= Roll section 1
a é Location 4
o & Fans
B8 P402N AP 14-11
8 Fan Combustion
28 Fan Extraction
» 22 Water traitment
» & Compressor area
»» B2 Energy station
I» d" Location 5
> [ Live Trend

Maschinennamen eingeben oder editieren

Eingabefelder mit roten Buchstaben

Eingabefelder mit griinen Zahlen Kupplungsdrehzahlen eingeben oder editieren

MaRpfeile Abstande und Kupplungsdurchmesser eingeben

Geben Sie alle erforderlichen Daten ein. Die Eingabe kann in beliebiger Reihenfolge erfolgen. Scrollen

Sie bei einem langeren Maschinenzug ggf. mit dem Scrollbalken durch die Anzeige.
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Thermisches Wachstum eingeben

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek EBenutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

a8

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Dimensionen” in der Symbolleiste.
hﬁgi
4. Im rechten Fenster wird die Anlage grafisch dargestellt. Markieren Sie eine Maschine im rechten Fens-

ter. Die markierte Maschine erscheint blau umrahmt.

Werte flr thermisches Wachstum kénnen nur eingegeben werden, wenn der Befestigungstyp entweder
auf ,FURe" oder auf ,Lager” eingestellt ist. Andernfalls ist die Schaltflache "Thermisches Wachstum"
nicht aktiv. Aktivieren Sie ggf. die Schaltflache "Maschineneigenschaften" und &ndern Sie vorher den

Befestigungstyp.

5. Aktivieren Sie die Schaltflache "Thermisches Wachstum".

%

6. Es erscheint eine neue Eingabemaske. Geben Sie fiir jeden Maschinenful® das vertikale und hori-

zontale Wachstum ein.

7. Nur aktivierte Werte werden bericksichtigt. Sobald Sie einen Wert eingeben und bestatigen, wird im

Kontrollkastchen "Thermisches Wachstum flir diese Maschine aktiviert" automatisch ein Hakchen
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gesetzt. Wenn die eingegebenen Werte nicht bertcksichtigt werden sollen, klicken Sie auf das Kon-
trollkastchen, um das Hakchen zu entfernen. Die eingegebenen Werte bleiben gespeichert und kénnen

nachtraglich gedndert werden.

8. Verfahren Sie auf diese Weise mit allen anderen Maschinen im Zug.

-47 -



Sofern keine Angaben zum thermischen Wachstum der Maschine zur Verfugung stehen, kdnnen Sie
das thermische Wachstum berechnen. Das thermische Wachstum errechnet sich aus den Mate-
rialeigenschaften, der zu erwartenden Temperaturdifferenz und dem Abstand des Fundaments von der

Wellenachse.

1. Aktivieren Sie die Schaltflache "Thermisches Wachstum" wie unter "Thermisches Wachstum ein-

geben" beschrieben .

%

2. Aktivieren Sie die Schaltflache mit dem Taschenrechner-Symbol.

3. Wahlen Sie das Material der Maschine und geben Sie die Raumtemperatur, die Betriebstemperatur

und den Abstand des Fundaments zur Wellenachse ein.

4. Mit der Schaltflache "Berechnen" wird der Wert im Fenster angezeigt, mit "OK" wird der Wert in das

Eingabefeld Gbernommen.

5. Nur aktivierte Werte werden berlcksichtigt. Sobald Sie einen Wert berechnen und bestatigen, wird im
Kontrollkdstchen "Thermisches Wachstum fur diese Maschine aktiviert" automatisch ein Hakchen
gesetzt. Wenn die berechneten Werte nicht berticksichtigt werden sollen, klicken Sie auf das Kon-
trollk&stchen, um das Hakchen zu entfernen. Die Werte bleiben gespeichert und kénnen nachtraglich

geandert werden.
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1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek EBenutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

ik

3. Markieren Sie eine Kupplung im rechten Fenster. Die markierte Kupplung erscheint blau umrahmt

und die Schaltflache "Vorgaben" in der Symbolleiste wird aktiv.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Vorgaben".

W,
qﬁﬁ

5. Im rechten Fenster erscheint eine neue Eingabemaske. Definieren Sie in der Eingabemaske die

Anzeigeart, den Referenzdurchmesser sowie vertikale und horizontale Klaffungs- und Versatzwerte.

6. Nur aktivierte Werte werden berticksichtigt. Sobald Sie einen Wert eingeben und bestatigen, wird im
Kontrollkastchen "Kupplungs Vorgaben aktiviert" automatisch ein Hakchen gesetzt. Wenn die ein-
gegebenen Werte nicht berticksichtigt werden sollen, klicken Sie auf das Kontrollkastchen, um das Hak-
chen zu entfernen. Die eingegebenen Werte bleiben gespeichert und kénnen nachtraglich geandert

werden.
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Toleranzen

So wahlen Sie passende Toleranzwerte fiir Ihre Kupplung aus:

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

3. Markieren Sie eine Kupplung im rechten Fenster. Die markierte Kupplung erscheint blau umrahmt

und die Schaltflache "Kupplungseigenschaften" in der Symbolleiste wird aktiv.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Kupplungseigenschaften" in der Symbolleiste.
L

5. Wahlen Sie im Pulldown-Men( "Typ" aus der Vorlagenliste den Kupplungstyp.

6. Fur allgemeine Kupplungsvorlagen wird die passende Toleranztabelle automatisch eingefligt.

Eigene Toleranztabellen erstellen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Bibliothek® in der Menlileiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek EBenutzer
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2. Wahlen Sie im Verzeichnis "Kupplungstoleranzen" aus den allgemeinen oder Industrietoleranzen

eine Toleranztabelle aus.

3. Aktivieren Sie in der Symbolleiste die Schaltflache "Vorlage anpassen” ' ; . Es wird eine Kopie

der Vorlage im kundenspezifischen Verzeichnis erstellt, die Sie editieren kdnnen.
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Vorlagen verwenden

Aktivieren Sie den Reiter ,Bibliothek” in der Menleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Eenutzer

Im rechten Fenster finden Sie allgemeine Vorlagen flr

¢ Generische Kupplungen (Standardkupplung, Eingelenk-Kupplung, Zwischenwelle und Kar-
danwelle)

¢ Industrielle Kupplungen (Auswahl weiterer Kupplungsarten)

* Anlagen (Anlage mit zwei Maschinen, Motor-Pumpen-Kombination, weitere haufige Aggregate)
* Toleranztabellen abhangig von Kupplungstyp und Stromfrequenz (50/60 Hz)

¢ Messmodi (kontinuierlich, Mehrpunkt,...)

* Mess-Setups (horizontales Wellenausrichten, vertikales Wellenausrichten, Kippfullmessung,...)

¢ Protokolle

Generische (=allgemeine) und industrielle Kupplungen bezeichnen alle Vorlagen, die unveranderbar in

der Datenbank hinterlegt sind.

Eigene Vorlagen erstellen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Bibliothek” in der Meniileiste.

2. Markieren Sie im linken Fenster eine Vorlage, die lhre spezielle Situation vor Ort am besten abbildet.
Der Inhalt der Vorlage wird im rechten Fenster angezeigt.

3. Aktivieren Sie in der Symbolleiste die Schaltflache "Vorlage anpassen” ' ; .
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Die markierte Vorlage wird als Kopie im kundenspezifischen Verzeichnis (jeweils direkt unter dem ent-

sprechenden Vorlagenverzeichnis) gespeichert.

4. Wechseln Sie im linken Fenster in das kundenspezifische Verzeichnis und markieren Sie die kopierte

Vorlage. Diese lasst sich editieren.

5. Passen Sie im rechten Fenster die Daten an.

Markieren Sie im linken Fenster das Verzeichnis "Anlagen"\"Generische Anlagen"\"A002 - Motor-
Pumpe".

Aktivieren Sie in der Symbolleiste die Schaltflache "Vorlage anpassen” ; . Es wird eine Kopie der
Vorlage im kundenspezifischen Verzeichnis erstellt.

Markieren Sie im linken Fenster das Verzeichnis "Anlagen"\"Kundenspezifische Anlagen"\"A1000 -

Motor-Pumpe".

Passen Sie die Vorlage an, siehe "Maschineneigenschaften definieren" auf Seite 40. Speichern Sie die

Vorlage flr weitere Verwendungen.

Eine weitere Mdglichkeit, eigene Vorlagen zu erstellen:
1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlileiste.

2. Markieren Sie im linken Fenster eine bereits konfigurierte Anlage, die Sie als Vorlage verwenden

mochten.
3. Aktivieren Sie im linken Fenster die rechte Maustaste.

4. Wahlen Sie den Kontextmenlpunkt "In die Bibliothek". Die konfigurierte Anlage wird als Vorlage unter
dem Reiter "Bibliothek" im Verzeichnis "Anlagen"\"Kundenspezifische Anlagen" fir weitere Ver-

wendungen gespeichert.
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Maschinenklasse festlegen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek EBenutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

a8

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Messperiodizitat" in der Symbolleiste.

Q.

4. Wahlen Sie fur das markierte Anlage die zutreffenden Risikofaktoren und Auswirkungen in den Pull-

down-Mends aus.
Nach Eingabe aller Daten erscheinen im rechten Fenster oben Empfehlungen zur Messfrequenz.

Die empfohlene Messfrequenz wird getrennt fiir Ausrichtmessungen an den Wellen und fir Schwin-

gungsmessungen angegeben.

Gegebenenfalls wird die Installation eines Online-Uberwachungssystems vorgeschlagen.
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Wellenausrichten Ergebnisse auswerten

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei flir Wellenausrichten im linken Fenster.

In ARC 4.0 stehen verschiedene Ergebnisansichten fiur die Auswertung zur Verfigung:
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Symbol Meniipunkt Bedeutung

Ubersicht Alle Ergebnisansichten anzeigen

2| L1

Trend Ergebnistrend anzeigen

Vertikale und horizontale Kupplungs- und

a
T

—— Ergebnisse Fullergebnisse anzeigen, axiale Ansicht mit

Ergebnisvektor anzeigen

Messtabelle mit allen Details der Messung

anzeigen, z.B. Messmethode, Stan-

- Liste ) .
dardabweichung, Qualitatsfaktor, Datum und
Zeit der Messung

P Ellipse Ellipse und gestreckte Ellipse anzeigen

Ellipse Nur Ellipse anzeigen
AT Gestreckte Ellipse Nur gestreckte Ellipse anzeigen
0 Flanschkorrekturen anzeigen (nur aktiv,
L Flansch wenn eine Maschine mit Flansch markiert

ist)

1. Aktivieren Sie die Schaltflache "Liste".

2. Wahlen Sie Messungen fiir die Trenddarstellung aus, indem Sie vor die Messung ein Hakchen set-

ze

>
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ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer Administrator -~

S
-
o ol . () n:.-, Manuell Laschen (=)
O &~ == 2 -
rucken

. (? Messuhr [ Umbenennen
Aufklappen Einklappen  Allgemein Anhange  Ubersicht Trend Ergebnisse  Liste | Ellipse Vertikal Horizontal Vertikal / Flansch Lager
4 = b Horizontal
Offnen Allgemein Ergebnis Zug-Details Korrekturen Messung Organisieren Drucken

v = - DEMO - X
v #% Location =
~ ¢ Machinenpark 4

~ B8 Motorpumpe

C? KippfuB Trend Typ Drehbereich...  V Klaffung [m... V Versatz [mm] H Klaffung [mm] H Versatz [mm]
() wellenausrichtung Aufgabe - 102013

~ 4 Diesel Generator 2,7 MW @ 1. intelliSWEEP @ 104 -0.04 0.04 -0.40 -0.16

(D) Live Trend O < 2. Bewegen @o -0.05 0.31 -0.01 -0.05

() wellenausrichtung O @ 3. intelliSWEEP @8 219 -0.04 0.01 -0.02 0.18

v £ Multiple live trend O 4 4. Bewegen Qo -0.04 -0.07 -0.03 0.05

@ m;rzignchmng @ 5. intelliSWEEP @8 224 -0.05 0.03 0.03 0.02
Aufgabe - 06 2016

@ 1. intelliSWEEP (W 135 -0.02 -0.04 -0.10 -0.01

O @ 2. intelliSWEEP  (® 115 -0.02 -0.03 -0.10 -0.01

O “F 3. Bewegen o -0.04 -0.03 -0.02 0.00

O @ 4. inteliSWEEP (@ 147 -0.04 -0.03 -0.01 -0.01

@ 5. inteliSWEEP @) 132 -0.04 -0.03 -0.01 0.00

Pro Messaufgabe konnen jeweils zwei Messungen berlicksichtigt werden, zum Beispiel die erste und
die letzte Messung. Messungen, bei denen eine Bewegen-Messung durchgeflihrt wurde, kdnnen fiir die

Trenddarstellung nicht berticksichtigt werden.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Trend", um die aktualisierte Trenddarstellung zu sehen.

T
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m Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer Administrator ~ a
e = faw ] Manuell Laschen [
O e 22 =
Messuhr Umbenennen
Aufklappen Einklappen | Allgemein Anhdnge | Ubersicht| Trend |Ergebnisse Liste Ellipse | Vertikal Horizontal Vertikal / Flansch Lager Drucken
~ “ = Horizontal =
Offnen Allgemein Ergebnis Zug-Details Korrekturen Messung Organisieren Drucken
v = - DEMO - k
v &% Location -
v & Machinenpark
v B8 Motorpumpe mm v
£ Kippfu
O Wellenausrichtung 0.45
w B8 Diesel Generator 2,7 MW 0.40
&) Live Trend !
() wellenausrichtung 0.35
w B2 Multiple live trend 0.30
00 Live Trend 0.25
Wellenausrichtun
© 9 0.20
0.15
0.10
0.05
0.00
-0.05
-0.10
-0.15
-0.20
-0.25
-0.30
-0.35
-0.40
-0.45

10/29/2015 11/27/2015 12/26/2015 1/24/2016  2/22/2016  3/22/2016  4/20/2016 5/19/2016

Messdaten manuell eingeben

1. Aktivieren Sie die Schaltflache "Liste". Die Schaltflache "Manuell" wird aktiv.

2. Aktivieren Sie die Schaltflache "Manuell".

7t

Es erscheint das Fenster "Manuelle Messung".
3. Geben Sie die vertikalen und horizontalen Werte ein und korrigieren Sie ggf. Datum und Zeit.
4. Aktivieren Sie die Schaltflache "OK".

Die manuell eingegebenen Messdaten erscheinen in der Messtabelle (Liste) mit gesetztem Hakchen.

Falls die Daten nicht in der Trendansicht berlicksichtigt werden sollen, entfernen Sie das Hakchen.
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Messuhr-Messungen

Messuhr-Messungen manuell eingeben

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei flir Wellenausrichten im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Liste".

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Messuhr".

©

Es erscheint das Fenster "Messuhr-Messung".

5. Aktivieren Sie den Messuhr-Setup.

6. Geben Sie die Dimensionen und die Durchhangwerte ein.

7. Geben Sie die ermittelten Messuhrwerte ein.

8. Klicken Sie auf "Umrechnen", um die Kupplungsergebnisse angezeigt zu bekommen.
9. Klicken Sie auf "OK", um die Messung zur Liste hinzuzufliigen.

Umrechnung von Kupplungsergebnissen in Messuhrergebnisse

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht“ in der Mentileiste.

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei flir Wellenausrichten im linken Fenster.
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3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Liste".

4. Aktivieren Sie eine Messung im rechten Fenster.

5. Aktivieren Sie die Schaltflache "Messuhr".

©

Es erscheint das Fenster "Messuhr-Messung".
6. Aktivieren Sie den Messuhr-Setup.
7. Geben Sie die Dimensionen und die Durchhangwerte ein.

8. Klicken Sie auf die Schaltflache "Werte Aktualisieren", um die umgerechneten Messuhrwerte ange-

zeigt zu bekommen.

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Als neue Messung speichern”.

Toleranzwerte und Messinformationen anzeigen

Im Dimensionenbildschirm kénnen zuséatzliche Messinformationen wie z. B. Kupplungstoleranzwerte

abgefragt werden.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei flir Wellenausrichten im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Dimensionen” in der Symbolleiste.
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-

An folgenden Symbolen sind zusatzliche Informationen hinterlegt:
e

Fahren Sie mit der Maus Uber das Smiley-Symbol, um die Kupplungstoleranzwerte anzuzeigen:

Toleranzen
TOO01 - Standard

Ausgezeichnet:
W Klaffung: 0.02 mm / H Klaffung: 0.03 mm
\ Versatz: 0.04 mm / H Versatz: 0.04 mm

OkK:
Y Klaffung: 0.05 mm / H Elaffung: 0.05 mm
V Versatz 0.07 mm / H Versatz: 0.07 mm

Schlecht:
V Klaffung: 0.07 mm / H Klaffung: 0.07 mm
W Versatz 0.10 mm / H Versatz: 0.10 mm

Fahren Sie mit der Maus Uber das "M" Symbol, um den Messzeitpunkt zu sehen:

()

Messungen
Wednesday, May 18, 2016 3:47:20 PM

Fahren Sie mit der Maus Uber das "i" Symbol, um den empfohlenen Messmodus zu sehen:

@

Empfohlener Messmodus
intelliSWEEFP

Im Ergebnisbildschirm erscheinen die Toleranzinformationen ebenfalls, wenn Sie mit der Maus Uber das

Smiley-Symbol fahren.
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il

Kupplung 1
q Typ: Standard
Modus: Klaffung / Versatz
U/min: 1500 U/min
Vorgaben: Aktiv
Toleranzen: Aktiv

50Hz Default Short Flex tolerance table

el

Ausgezeichnet:
Y Klaffung: 0.05 mm / H Klaffung: 0.05 mm
W Versatz: 0.06 mm / H Versatz: 0.06 mm

1

oK
V Klaffung: 0.07 mm / H Klaffung: 0.07 mm
W Versatz 0.09 mm / H Versatz: 0.09 mm

Schlecht:
—1 ¥V Klaffung: 0.09 mm / H Klaffung: 0.0% mm
W Versatz 0.12 mm / H Versatz: 0.12 mm

Messvideo ansehen

Im Messvideo wird der Verlauf der Wellendrehung einer gespeicherten Messung wiedergegeben.
Das Messvideo gibt nicht die tatsachliche Geschwindigkeit der Messwertaufnahme wieder, sondern
simuliert den Messvorgang in Relation zur Echtzeit. Anhand des Messvideos lasst sich zu einem spa-

teren Zeitpunkt nachvollziehen, ob die Wellen gleichmaRig gedreht wurden.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht” in der Mendleiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei fur Wellenausrichten im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Ellipse".

-62 -



SR '\X

@ 1% 6.581 5

4. Starten Sie das Messvideo mit der Play-Taste

<P
2

@ ® 1x 2.297 5

Messellipse bearbeiten

Parallel zum Ablauf des Messvideos wird die Messellipse rekonstruiert.
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Drehbereich

100 % _ - ~  Gestreckte Ellipse

Standardabweichung d. Ellipse

®

Ellipse Info

e
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Gestreckte Ellipse

¢

a

.

. |

._.:_ Beide anzeigen

(=] Obersicht anzeigen

Q Schlechteste 5 % der Messpunkte deaktivieren
MY Finde Max
Alles auswdhlen

Kehrt zur Anfangsellipse zurick

Verschieben Sie den unteren (bzw. oberen) Rahmen der Messellipse, um weitere Messpunkte ein-
zuschlielRen oder auszuschlielen. Das Kontextmenu der rechten Maustaste bietet zusatzliche Optio-

nen, wie z. B. Maximumwerte finden, Messpunkte deaktivieren, etc.

Messpunkte, die beispielsweise am Messgerat deaktiviert wurden, kénnen mit dem Kontextmenupunkt
der rechten Maustaste wieder aktiviert werden. Markieren Sie dazu entweder einzelne Messpunkt per

Mausklick oder mehrere Messpunkte, indem Sie ein Fenster ziehen.
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Gestreckte Ellipse

&

Punkt aktivieren
Punkt deaktivieren
=%

Messdaten mitteln

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht” in der Mendleiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei fur Wellenausrichten im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Liste".

4. Markieren Sie in der Messtabelle diejenigen Messungen, die Sie mitteln wollen.

Markieren Sie die ganze Zeile, so dass diese blau hinterlegt ist. Verwenden Sie zum Markieren weiterer

Zeilen die Strg- und die Shift-Taste.

Hinweis:

Es kdnnen nur Messungen des gleichen Jobs gemittelt werden.
Move-Messungen kdnnen nicht mit anderen Messungen gemittelt werden.

Zwischen den zu mittelInden Messungen darf keine Move-Messung liegen.
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Die Kontrollkastchen am Zeilenanfang dienen zur Auswahl fur die Trenddarstellung und haben fiir die

Mittelung keine Bedeutung.

Trend Typ Drehbereich [deq] V Klaffung [m... WV Versatz [mm] H Klaffung [mm]
Aufgabe - 09 2016

[ @ 1. inteliSWEEP & 323 0.10 0.07 0.06
i @ 2, jpraliicen M 207 0.11 0.03 0.06
D 1.t_ 3. ¢ Messung editieren 0.10 0.05 0.06
Aufgabe - 09 2016 ¥ Messung laschen
U Sk 11 S -0.13 0.04 0.44
U A 2.1 0.75 -0.09 0.98
D a3 | Bezeichnung hinzufligen 3 0.52 3.31 0.39
‘ Bezeichnung entfernen
Durchschnittswert bilden

5. Wenn Sie eine Auswahl getroffen haben, aktivieren Sie die rechte Maustaste. Das Kontextmenu

erscheint.

6. Aktivieren Sie den Kontextmeniipunkt "Durchschnittswert bilden".

L

Trend Typ Drehbereich [deq] V Klaffung [m... WV Versatz [mm] H Klaffung [mm]
Aufgabe - 09 2016

] @ 1. inte " Jekk 0.10 0.07 0.06

O @ 2. inteliSWEEP @ 327 0.11 0.03 0.06

il =, 3. Gemittel 0.10 0.05 0.06
Aufgabe - 09 2016

O 4 1. Live Monit... - -0.13 0.04 0.44

O 4 2. Live Monit... - 0.75 -0.09 0.98

O 4 3. Live Monit... - 0.52 3.3 0.39

Unterhalb der gemittelten Messreihen erscheint eine neue Zeile ("Gemittelt") mit den gemittelten Wer-

ten.

Wird diese Zeile markiert, dann erscheinen die zur Mittelung herangezogenen Messreihen mit blauer

Schrift. Dies kann hilfreich sein, wenn in einer Messtabelle mehrere Mittelungen durchgefihrt wurden.
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Auf diese Weise kann fiir jede Mittelung nachvollzogen werden, welche Messreihen in die Rechnung ein-
bezogen wurden.

Maschinen maRstabsgerecht anzeigen

Fir die Ergebnisdarstellung der Maschinen stehen zwei Optionen zur Verfligung:

1. Eingeblendete Maschinengrafiken und nicht mafRstabsgetreue Langendarstellung

Ergebnis

Ist (5/18/2016) Ou

= A
(= . mm n

2. Ausgeblendete Maschinengrafiken und mafistabsgetreue Langendarstellung

Ergebnis
Ist (5/18/2016) Ou
-0.01
N
Y & L0
—— |
0.04 [/ -0.09
ﬂ MK =D
— |
© vpH g
oo o[

So kdnnen Sie zwischen den beiden Darstellungen wechseln:

1. Markieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Menlileiste.
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B

Ergebnisansicht Maschine

Meue Datenbank
Bestehende Datenbank offnen
Optionen...

@ Optionen
Ermdglicht das Andern von

Einstellungen

| 5oz [B W

a’g
|

L
b

EBeenden

3

2. Wahlen Sie den Menlpunkt "Optionen".

X

Das Fenster "Optionen" erscheint.
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Opticnen *

Wahlen Sie eine Kategorie - o
g Ergebnisansicht
-~ Einheiten Allgemeine Einstellungen
i Allgemein
Ergebnisansicht
Datenimport
Datenexport Ist: Ist ~
- Gerate
‘- Cloud Benutzerdefiniert: | |
Izt minus Soll: Ist minus Soll o
Benutzerdefiniert: | |
Soll: Soll v
Benutzerdefiniert: | |
Maschinentypen anzeigen

Abbrechen Ubernehmen

3. Wahlen Sie den Menupunkt "Ergebnisansicht".

4. Aktivieren/Deaktivieren Sie das Kontrollkastchen "Maschinentypenanzeigen".

5. Bestatigen Sie die Auswahl mit "Ubernehmen".

Spezifikationen anzeigen

In den Kupplungsergebnissen zeigt die Titelzeile die eingestellte Anzeigeoption.

Aktivieren Sie in der Titelzeile die rechte Maustaste und wahlen Sie ggf. eine andere Anzeigeoption.
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=

m

® st
“ 0.00 [y 3J]_-0.01 (=] s _
- mm k= mm Ist minus Sall

f 1 Soll

[
# I
ﬁ
ﬂ 0.04 ' -0.09
mm s SEHE mm

1
] L

'f Sl
-l PN
0.35
= mm B mm

Folgende Anzeigeoptionen knnen gewahlt werden:

.Ist” - zeigt nur die gemessenen Ausrichtwerte ohne Berticksichtigung von Vorgabewerten oder Werten

fur das thermische Wachstum, auch wenn diese eingegeben und aktiviert wurden.
»Ist minus Soll“ - berticksichtigt alle Vorgabespezifikationen und/oder Werte fiir thermisches Wachstum

»S0lI“ - zeigt nur den Einfluss von Vorgabespezifikationen und/oder Werten fiir thermisches Wachstum,

die eingegeben wurden - ohne Berlicksichtigung der gemessenen Fehlausrichtung.

Texte fiir Anzeigeoptionen individuell anpassen
Die Textbezeichnungen "Ist", "Soll" und "Ist minus Soll" kdnnen kundenspezifisch veréandert werden.

1. Markieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Menlleiste.

il
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Ergebnisansicht Maszchine

Meue Datenbank
Bestehende Datenbank offnen
Optionen...

@ Optionen
Ermdglicht das Andern von

Einstellungen
T e 4

| 5oz [B W

1
‘ Beenden
-

2. Wahlen Sie den Menlpunkt "Optionen".

o

Das Fenster "Optionen" erscheint.

Optionen x
Wahlen Sie eine Kategorie - -
g Ergebnisansicht
- Einheiten Allgemeine Einstellungen
Allgemein
Ergebnisansicht
Datenimpart
Datenexport Ist: Benutzerdefiniert ~
- Gerdte )
..... Claud Benutzerdefiniert: | Gemessener Wert] |
Ist minus Soll: Ist minus Soll o
Benutzerdefiniert: | |
Soll: | Sall o |
Benutzerdefiniert: | |
Maschinentypen anzeigen
Abbrechen Ubernehmen
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3. Wahlen Sie den Menupunkt "Ergebnisansicht".

4. Geben Sie eigene benutzerdefinierte Bezeichnungen ein oder wahlen Sie eine der Optionen im Drop-

down-Mend.

5. Bestatigen Sie die Eingaben mit "Ubernehmen".

Die benutzerdefinierten Bezeichnungen werden in der Titelzeile der Kupplungsergebnisse angezeigt:

=

“ oo Rk Ist minus Soll
_ HE mm E=8FF mm

Soll

Il| Gemessener Wert

ﬂ 004 P NT 009
mm S dEl mm
1 l
L -‘ ll&

= mm B mm
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Live Trend ist eine Applikation, die auf den Fluke Deutschland GmbH Plattformen ROTALIGN touch
und ROTALIGN Ultra iS Expert lauft.

Die Applikation wird zur Uberwachung von Maschinenbewegungen verwendet, die sich aufgrund fol-

gender Einflisse ergeben kdnnen:

* thermisches Wachstum
¢ Maschinenfundamentbewegungen

» Anderungen der Betriebslast

Live Trend verfolgt Maschinenverlagerungen und zeigt diese in X-,Y-Koordinaten an. Die intelligente

sensALIGN Sensorik erlaubt zusatzlich die Aufnahme von Temperatur- und Schwingungsdaten.

In einer Live Trend Datei lassen sich Messreihen als Messhistorie speichern und einer Anlage (Asset)

eindeutig zuordnen.

Mit ARC 4.0 konnen Sie Live Trend Messdateien am PC vorbereiten und auswerten.
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Live Trend Setup

Zum Vorbereiten einer Live Trend Messdatei gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Live Trend Setup" in der Symbolleiste.

Benutzer

4. Wahlen Sie fur die markierte Anlage die zutreffenden Arbeitsbedingungen (Kalt nach Heil3, Heifd nach

Kalt).

5. Geben Sie den Abstand der Messsensorik sowie die Messdauer und das gewlinschte Messintervall

ein.

Hinweis: Die gesamte Messdauer kann maximal 72 Stunden betragen.
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Live Trend Messdaten austauschen

Messdateien importieren und exportieren

Eine detaillierte Beschreibung fiir den Austausch von Messdateien finden Sie im Kapitel
"PRUFTECHNIK Messgerate verbinden" auf Seite 117.

Live Trend Messdateien erkennen Sie in ARC 4.0 an folgendem Symbol:

Standardanzeige fur importierte Messdaten wahlen

Live Trend Messdaten konnen von den Fluke Deutschland GmbH Plattformen ROTALIGN touch und
ROTALIGN Ultra iS Expert importiert werden.

Wenn auf dem Messgerat die Messdaten bereits mit Labels versehen wurden (z.B. mit "as found" oder
"as left"), dann kdnnen fir eine schnelle und automatische Anzeige zwei Optionen als Voreinstellung

ausgewahlt werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie das Symbol in der linken oberen Ecke der Menlileiste.
)

2. Das Pulldown-Meni 6ffnet sich. Aktivieren Sie das Symbol "Optionen".

593

3. Wahlen Sie unter "Datenimport" eine Option fliir die Standardanzeige.
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Optionen

Wahlen Sie eine Kategorie =
< Datenimport
Hinweistext zum Datenimport; hier nitzliche Informationen einfligen.

Automatische ‘Benutzung fur Vorgefundener und hinterlassener Zustand ~
Trend' Auswahl

Dies gilt nur fiir neu importierte Daten.

Atbrechen |

i
i

Hinweis: Wurden in einer Messdatei keine Labels oder Labels mit anderen Namen vergeben, wird die
erste Messung der Messreihe automatisch als "Vorgefundener Zustand (as found)" und die letzte Mes-

sung als "Hinterlassener Zustand (as left)" gesetzt.

Die Auswahl fir die Darstellung im Trenddiagramm kann jederzeit in der Liste (Hakchen setzen) gean-

dert werden. Weitere Informationen dazu finden Sie unter "Wellenausrichten Ergebnisse auswerten" auf

Seite 55.
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Live Trend Ergebnisse auswerten

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine importierte Live Trend Messdatei im linken Fenster.

In ARC 4.0 stehen verschiedene Ergebnisansichten fiur die Auswertung zur Verfigung:
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Symbol

Meniipunkt

Bedeutung

Ubersicht

Alle Ergebnisansichten anzeigen

2| L1

Trend

Trenddiagramm als Vollbildschirm anzeigen

a
T

Ergebnisse

Vertikale und horizontale Kupplungs- und
FuRRergebnisse, axiale Ansicht mit Ergeb-

nisvektor und Trenddiagramm anzeigen

Liste

Trendtabelle mit allen Details der Messung
anzeigen, z.B. Datum und Zeit der Messung,
rohe X- und Y-Werte, Tem-

peraturanderungen und Mittelung

<

Vertikal

Nur vertikale Kupplungs- und FuRergebnisse
anzeigen, Ergebnisvektor und Trend-

diagramm anzeigen

E3

Horizontal

Nur horizontale Kupplungs- und Ful3-
ergebnisse anzeigen, Ergebnisvektor und

Trenddiagramm anzeigen

z

Vertikal/Horizontal

Vertikale und horizontale Kupplungs- und
FuRergebnisse anzeigen, Ergebnisvektor

und Trenddiagramm anzeigen
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Trenddiagramm

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine importierte Live Trend Messdatei im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie in der Symbolleiste eines der folgenden Symbole "Ubersicht", "Ergebnisse”, "Vertikal",

"Horizontal" oder "Vertikal/Horizontal".

(== [V][H] P

Das Trenddiagramm wird im unteren Bildschirmbereich angezeigt:

Trend

0 § v %

-2.00!
3:00:14 PM 3:15:14 PM 3:30:14 PM 3:45:14 PM 4:00:14 PM 4:15:14 PM 4:30:14 PM

[B00:14PM 31820 PM T 3:36:27PM  3:5434PM [41zaipMm g W) - ()

Im Trenddiagramm werden die vertikale und horizontale Klaffung sowie der vertikale und hori-
zontale Versatz mit vier verschiedenen Farben Uber den gesamten Zeitverlauf der Messung dar-

gestellt.
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Hinweis: Im Messgerat kdnnen die Kupplungsergebnisse einer Ausrichtmessung direkt als Startwerte

fur eine anschlie®ende Live Trend Messung ibernommen werden.

Das zugehdrige Trenddiagramm im Messgerat und in ARC 4.0 beginnt in dem Fall nicht bei Null (0, 0, 0,
0) fir den horizontalen und vertikalen Klaffungs- und Versatzwert, sondern bei den zuletzt gemessenen

und ubernommenen Kupplungswerten.

Trenddiagramm zoomen

Zum VergroBern ziehen Sie ein Fenster mit der rechten Maustaste (ber den Ausschnitt im Trend-

diagramm, den Sie vergréRern mochten.

Trend

i

0
0:14 PM 3:15:14 PM 3:30:14 PM

-2.0
3:0

[3:00:14 PM  3:18:20 PM = 3:536:2/PM

Zum Verkleinern verwenden Sie den Kontextmenipunkt "Herauszoomen" der rechten Maustaste

Temperatur anzeigen
Schwingung anzeigen

Rohdaten anzeigen

Herauszoomen

ODER folgendes Symbol im unteren rechten Bildschirmbereich:

e

Trenddiagramm als Vollbildschirm anzeigen

Markieren Sie in der Symbolleiste die Schaltflache "Trend".
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A

Das Trenddiagramm wird in voller BildschirmgréRRe dargestellit.

Wurde das Trenddiagramm in einer anderen Ansicht vergréRert (gezoomt), dann erscheintim Voll-

bildschirm der vergréRerte Bildschirmausschnitt.

1. Aktivieren Sie die rechte Maustaste im Trenddiagramm. Das Kontextmenu erscheint:

v Temperatur anzeigen
v Schwingung anzeigen

v | Rohdaten anzeigen

Herauszoomen

2. Wahlen Sie die gewlinschten Optionen aus. Die Messdaten (Sensortemperatur, Schwingungen, Roh-

daten) werden mit zusatzlichen farbigen Kennlinien im Trenddiagramm angezeigt.

Zum Ausblenden der Zusatzinformationen aktivieren Sie erneut die rechte Maustaste und entfernen

Sie den Haken.

Mit den Schaltflachen rechts unten kann der Trendverlauf als Videosequenz wiedergegeben werden.

Der Messverlauf wird nach dem Starten in Echtzeit wiedergegeben.

elololo
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Symbol Meniipunkt Bedeutung
Gibt den Trendverlauf als Videosequenz in Echtzeit wie-
Starten
der.
Stopp Stoppt die Wiedergabe
i Pause Halt die Wiedergabe an

Schneller/Vorwarts

Beschleunigt die Wiedergabe um den Faktor 2. Die
Schaltflache kann mehrmals aktiviert werden, um die

Wiedergabe weiter zu beschleunigen.

ololelole

Langsamer/Ruckwarts

Verlangsamt die Wiedergabe. Die Schaltflache kann
mehrmals aktiviert werden. Nach sehr haufigem Akti-

vieren lauft die Wiedergabe riickwarts.
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Trendtabelle

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine importierte Live Trend Messdatei im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie in der Symbolleiste die Schaltflache "Liste".

Die Trendtabelle wird angezeigt:

=T RN - I L - I

T T T S S R s
N = O W e s hou B W R D

2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:
2/28/2014 3:

Datum/Zeit (M1)

00:14 PM
00:35 PM
01:05 PM
01:34 PM
02:14 PM
02:34 PM
03:05 PM
03:36 PM
04:06 PM
04:37 PM
05:08 PM
05:38 PM
06:09 PM
06:34 PM
07:04 PM
07:34 PM
08:04 PM
08:34 PM
09:04 PM
09:34 PM
10:04 PM
10:34 PM

AH Klaffu...

-6.1
-6.2
-6.2
-6.3
-6.5
-6.6
-6.7
-6.8
-6.9
-7.0
-7.1
-7.3
-7.4
-7.5
-7.7
-7.8
-7.9
-6.1
-6.7
=il
-7.0
-4.4

Maschinenpark

AH Versat...

-52.7
-53.4
-54.0
-54.7
-56.0
-56.5
-57.4
-58.4
-59.4
-60.3
-61.2
-62.2
-63.2
-64.2
-65.2
-66.2
-67.2
-47.3
-52.0
-59.9
-54.1
-32.3

AV Klaffu...

5.1
5.2
5.2
5.2
5.3
5.3
5.4
5.4
5.5
5.5
5.6
5.7
5.7
5.8
5.8
5.8
5.9
5.0
5.3
5.8
5.4
3.9

Austausch

AV Versat...

60.7
61.2
61.5
61.7
62.5
62.7
63.2
63.7
64.1
64.6
64.9
65.5
66.0
66.4
66.8
67.0
68.0
49.6
52.3
56.3
52.6
40.1
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ATemper...

32.0
32.0
32.0
32.0
32.9
32.9
32.9
32.9
32.9
32.9
33.8
33.8
33.8
33.8
33.8
33.8
33.8
34.7
34.7
34.7
34.7
34.7

Bibliothek

32.9
33.8
33.8
4.7
4.7
35.6
35.6
36.5
36.5
374
374
38.3
38.3
39.2
39.2
39.2
40.1
40.1
40.1
40.1
40.1
39.2

ATemper... &X (M1) [...

10.2
10.1
10.0
9.9
9.9
9.9
9.7
9.7
9.6
9.5
9.4
9.3
9.5
9.1
8.8
8.9
9.0
6.4
6.0
5.2
5.7
8.0

Benutzer

AX2 (M1) ...

12.5
12.4
12.5
12.5
12.7
12.8
12.8
13.0
13.0
13.0
13.0
131
13.7
13.3
13.2
13.7
13.8

9.1

9.3

9.6

9.6

9.3

AY (M1) [..

-36.8
-36.6
-37.2
-37.4
-38.0
-38.1
-38.4
-38.8
-39.1
-39.2
-39.7
-40.2
-40.2
-40.8
-41.0
-41.€
-41.6
-25.4
-27.1
-29.¢
-27.4
-18.¢



Die Liste der Messungen umfasst folgende Informationen:

¢ Datum und Zeit der Messung

Rohe AX1/X2-und AY1/Y2-Werte
* Temperaturdnderungen

¢ Mittelung

Trendtabelle als csv-Datei exportieren

1. Aktivieren Sie innerhalb der Trendtabelle die rechte Maustaste.

Marker hinzufagen... g
Marker ansehen...

Marker bearbeiten...

Auf Mullpunkt setzen

MNullpunkt entfernen
Laschen Entf

Exportieren ...

2. Markieren Sie den Kontextmenupunkt "Exportieren”.

Es 6ffnet sich der Assistent fiir den Datenexport.

Exportassistent x

Messdaten exportieren

(®) volstandig

Alle in der Messansicht konfigurierten
Messdaten werden exportiert.

< Back Cancel
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3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter" (Next >).

Exportassistent X

Folgende Informationen werden exportiert

Daten &
Datum,Zeit (M1)
X (M1)

' Start: | Friday, February 3, 2012 8:30:04 PM |

Ende: | Friday, February 3, 2012 8:34:00 PM |

Datei speichern unter

¥:\WMultiple live trend. csv (4 ‘

< Back Cancel

4. Markieren Sie im Fenster die Datenfelder, die exportiert werden sollen.
Bei Mehrfachauswahl halten Sie die Shift-Taste gedruckt.

Wahlen Sie den gewiinschten Start- und Endzeitpunkt der Messreihe, den Speicherort und den Datein-

amen.

5. Zum Speichern aktivieren Sie die Schaltflache "Beenden" (Finish).

csv-Datei als Excel-Arbeitsblatt anzeigen

Offnen Sie die csv-Datei in Excel. Die exportierten Daten sind mit Trennzeichen versehen, aber nicht

getrennt. Alle Daten befinden sich in Spalte A.
1. Markieren Sie die gesamte Spalte A, indem Sie die Kopfzeile anklicken.
2. Wahlen Sie den Reiter "Daten" und den Mendleistenpunkt "Text in Spalten”.

Es 6ffnet sich der Textkonvertierungsassistent. Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten, um die

Werte in Spalten aufzuteilen.
3. Wahlen Sie als Dateityp "Getrennt".
4. Treffen Sie eine geeignete Auswahl fiir die Trennzeichen.

Hinweis: Live Trend Messdaten werden als csv-Datei exportiert (comma-separated values). Je nach

Sprach- bzw. Windows-Einstellungen bzw. abhangig von den verwendeten Einheiten werden beim
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Export auch andere Trennzeichen verwendet. Alternativen zum Komma sind Tabstopp, Semikolon,

Leerzeichen.
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Marker kénnen sowohl im Trenddiagramm als auch in der Trendtabelle gesetzt, geléscht und editiert

werden.

1. Markieren Sie mit der linken Maustaste den gewiinschten Zeitpunkt im Trenddiagramm bzw. in der

Trendtabelle.

2. Aktivieren Sie die rechte Maustaste. Das Kontextmeni erscheint:

Start

Kalt

Heil

Stop
Benutzerdefiniert

Marker hinzufigen... b
Marker ansehen...

Marker bearbeiten...

Auf Nullpunkt setzen

Mullpunkt entfernen

Loschen Entf

3. Wahlen Sie die gewlinschte Option.

Aktivitat / Marker Bedeutung
wird zur Kennzeichnung des Zeitpunktes verwendet, an dem die
Start Maschine gestartet wurde
Kalt wird fir die erste Betriebsphase nach dem Start verwendet
) wird zur Angabe der Betriebsbedingung verwendet, wenn die Maschine
Feit warmgelaufen ist
Stop wird zur Kennzeichnung des Zeitpunktes verwendet, an dem die

Maschine abgeschaltet wurde

Benutzerdefiniert

wird zur Kennzeichnung zusatzlicher besonderer Betriebsbedingungen

verwendet
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Hinweis: Die Marker "Start", "Kalt", "Heil3" und "Stop" sowie der Nullpunkt kdnnen nur ein Mal vergeben
werden. Wird einer dieser Marker ein zweites Mal gesetzt, dann verschiebt sich die Marker-Position an

die neue Stelle. Benutzerdefinierte Marker kdnnen mehrmals vergeben werden.

Mit dem MenUpunkt" Marker ansehen..." kdnnen bei bereits vorhandenen Markern der Typ und der Zeit-

punkt angesehen werden, an dem der Marker gesetzt wurde.
Mit dem Menlpunkt "Marker bearbeiten..." kdnnen gesetzte Marker editiert werden.

Im Textfeld "Beschreibung" lassen sich zusatzliche Informationen tber die Bedingungen zum mar-

kierten Zeitpunkt speichern.

Aktivitit hinzufiigen *

Zeitpunkt: Friday, February 28, 2014 3:43:37 FM

Typ: Kalt w
Maschinen eingeschaltet

Beschreibung:

Abbrechen

1. Markieren Sie den Marker mit der linken Maustaste.

2. Wahlen Sie im KontextmenU der rechten Maustaste "Loschen" oder die Schaltflache "Léschen" in

der Symbolleiste oder die Taste "Entf".

X
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Mit dem MenUpunkt "Nullpunkt setzen" kann eine beliebige Zeitspanne innerhalb der gesamten Mess-

reihe eingegrenzt und analysiert werden ohne die Rohdaten zu verandern.
Anwendungsbeispiel

In der Praxis beginnt die Live Trend Messung nicht unbedingt zeitgleich mit dem Einschalten der
Maschine, sondern oft schon viel friher. Daher kann fur die Auswertung am Einschaltzeitpunkt (Start-
marker, Kaltmarker) ein Nullpunkt gesetzt werden. Alle Maschinenveranderungen werden daraufhin

relativ zum gesetzten Nullpunkt und nicht mehr relativ zum Messstartpunkt berechnet und dargestellt.

Mit "Nullpunkt entfernen" oder "Léschen" kann der Nullpunkt jederzeit wieder entfernt werden.

-90-



Vorgaben und thermisches Wachstum ablesen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine importierte Live Trend Messdatei im linken Fenster.

3. Aktivieren Sie die Schaltflachen "Ubersicht".

4. Setzen Sie im Trenddiagramm einen Kalt-Marker und einen Heil3-Marker. Die Werte, die anschlie-

Rend berechnet werden, sind von den Marker-Positionen abhangig.

5. Markieren Sie in der Miniaturdarstellung im linken oberen Bildschirmbereich die Kupplung.

Im Fenster rechts werden die berechneten vertikalen und horizontalen Klaffungs- und Ver-

satzwerte angezeigt. Diese entsprechen den empfohlenen Kupplungsvorgaben.

Hinweis: Die angezeigten Werte sind die Differenzwerte zwischen dem HeiR-Marker und dem Kalt-Mar-

ker. Durch Neusetzen der Marker ergeben sich ggf. andere Differenzwerte.
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Kalt nach Heil

ﬂ 0.40 0.69
NE mm mm

0.14 0.71
HE mm [§E mm

6. Markieren Sie in der Miniaturdarstellung im linken oberen Bildschirmbereich die bewegliche

Maschine.

Im Fenster rechts werden die berechneten vertikalen und horizontalen FuBkorrekturwerte ange-

zeigt. Diese entsprechen dem kalkulierten thermischen Wachstum.

@ Kalt nach Heif

Berechnete Werte als Vorgabewerte ubernehmen

Aktivieren Sie die Schaltflache , um die berechneten Werte flir die Kupplungsvorgaben zu tber-

nehmen.

Aktivieren Sie die Schaltflache @ , um die berechneten Werte fiir das thermische Wachstum als Vor-

gaben zu Gbernehmen.
In beiden Fallen erscheint eine Abfrage, die bestatigt werden muss.

Die berechneten Werte bedingen einander. Es ist daher nicht empfehlenswert, die berechneten Vor-

gaben sowohl fur die Kupplung als auch fir die FuRwerte zu iGbernehmen.
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In folgenden Bildschirmen kdnnen die ibernommenen Werte aufgerufen und ggf. editiert werden:
Maschinenpark - Vorgaben

Austausch Bibliothek EBenutzer Administrator - a |

q'hllgemein thrd @ Loschen
ﬁ.)‘mhﬁnge

Umbenenne

LT
iden Dimensionen Maschineneigenschaften o Meue  Maschine links Maschine rechts
‘I‘ I-I. Struktur~  hinzufligen hinzufigen
Allgemein Set-up Meu CJrganisieren

L_aa

Kupplungsvorgaben aktiviert

Anzeigeart der Vorgaben Referenzabmessungen fiir aktuelle Vorgaben

Klaffung / Versatz i [hDurchmesser: 100 mm

Bezogen auf rechte Maschine Bezogen auf linke Maschine Kombiniert

Vertical + Horizontal
-t =
—_—

- fffﬁf%ffff
* oy
— =

0.69 mm | 0.40 mm

0.71 mm 0.14 -

Maschinenpark - Thermisches Wachstum
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TRELIABILITY CEMTER 4.0 — X

Maschinenpark h  Bib Administrator ~ & (7)
Ii—‘i | QAIIgemein | IlhErd Q | | XLﬁschen
— ﬁ.Anhénge = LT L. Umbenennen
gen Kopieren Ausschneiden Di i Maschi i haften Meue  Maschine links Maschine rechts
‘ T|l.| Struktur~  hinzufdgen hinzufigen | |
Zwischenablage Allgemein Set-up Neu Organisieren

=N

[ Thermisches Wachstum fiir diese Maschine aktiviert
Vertikal Horizontal

[E | mm
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Live Trend Messbericht drucken

1. Aktivieren Sie das Unterment der Schaltflache "Drucken" und wahlen Sie fiir den Ausdruck das For-

mat "R003 - Live Trend report".

1

ell | Laschen | g '

hr Umbenennen
Drucken

-

[

g ROO1 - Full Report
[

g ROOZ2 — Erief Report

1
E RO03 — Live Trend report
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Kippfu®

Auswertung von KippfuBmessungen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht“ in der Mendileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei fiir Kippful im linken Fenster.

Im rechten Fenster werden fiir die KippfuRmessung der ausgewéhlten Maschine die grafische Ubersicht
und die Tabelle zusammen mit dem Trendstatus angezeigt, falls mehere Kippfulmessungen vorhanden

und in der Tabelle ausgewahlt sind. Falls eine manuelle KippfuBmessung auf dem Gerat gemacht

wurde, wird dies durch das &5 Symbol angezeigt.

KippfuB-Messaufgaben einem Protokollausdruck hinzufligen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Mentileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage und dann eine Messdatei fir Kippfu3 im linken Fenster.
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3. Klicken Sie im rechten Fenster auf das Drucker-Symbol in einer Messaufgabe, um diese dem Pro-

tokoll hinzuzufugen.

Das Drucker-Symbol wechselt die Farbe und ein griines Hakchen bestatigt die Auswahl.

=

Hinweis: Wurde das Drucker-Symbol nicht aktiviert, wird die letzte Messaufgabe oder die in der Tabelle

ausgewahlte dem Protokoll hinzugefugt.
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Die Funktion Anhange ist in der Ergebnisansicht und im Maschinenpark verfigbar.
Die Funktion erlaubt es:

* Dateien einer Anlage hinzufligen durch ziehen und ablegen ("Drag and Drop" Methode) oder
Uber den Datei-Explorer (nur im Maschinenpark méglich).

* Hinzufuigen oder andern von Notizen.
¢ Anhange ansehen.
¢ Anhénge extern speichern.

* Anhé&nge von Anlagen bzw. der Datenbank entfernen (nur im Maschinenpark méglich).
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Dateien hinzufugen

Jegliche Dateitypen kdnnen einer Anlage hinzugefligt werden. Zum Beispiel:

* Notizen als .txt Dateien
¢ Bilder (alle Formate)

¢ PDF Dateien

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Anhange".

o

EBenutzer

4. Fugen Sie die Datei(en) durch ziehen und ablegen in das rechte Fenster hinzu oder klicken Sie auf die

Schaltflache "Hinzufligen...", um eine Datei aus dem Datei-Explorer auszuwahlen.

5. Um einen Anhang zu entfernen, wahlen Sie den Anhang aus, klicken Sie auf die Schaltflache "Ent-

fernen" und folgen Sie den Anweisungen.
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Notizen hinzufugen oder andern

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Anhange".

o 4

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Neue Notiz".

Das Fenster "Notiz" wird gedffnet.

5. Falls erforderlich, wahlen Sie die Messaufgabe aus, fur welche die Notiz relevant ist.
6. Tragen Sie die Informationen in das Notizfeld ein.

7. Andern Sie die Zeit und das Datum falls erforderlich.

8. Klicken Sie auf "Im Protokoll anzeigen" falls die Notiz im Protokoll erscheinen soll.

9. Klicken Sie "OK".

Wenn Sie auf "Im Protokoll anzeigen" geklickt haben, wird das Drucker-Symbol im rechten Fenster akti-
viert. Sollten Sie diese Option im Notiz-Fenster nicht angeklickt haben, kdnnen Sie auf das Drucker-Sym-

bol klicken, um diese Option nachtraglich zu aktivieren.

Um eine Notiz zu andern, doppelklicken Sie auf die Notiz im rechten Fenster und wiederholen Sie die

Schritte 5-9.
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Anhange ansehen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark” oder "Ergebnisansicht" in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Anhange".

o 4

4. Markieren Sie einen Anhang im rechten Fenster.
5. Klicken Sie auf "Ansicht" oder doppelklicken Sie auf den Anhang.
Der Anhang wird in der geeigneten Anwendung gedffnet.

Wenn Sie eine Text-Datei markiert haben, wechselt die Schaltflache "Ansicht" zu "Bearbeiten". Dies
erlaubt Ihnen Notizen anzusehen und zu andern, wie im obigen Abschnitt "Notizen hinzufligen oder

andern" erlautert.
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Anhange speichern

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark” oder "Ergebnisansicht" in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Anhange".

o 4

4. Markieren Sie einen Anhang im rechten Fenster.

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern™ und folgen Sie den Anweisungen, um einen Anhng auf

Ihrem Computer oder auf einem extern verfligbaren Medium zu speichern.
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Im MenU Bibliothek werden im linken Fenster alle Vorlagen gelistet flir Kupplungen, Anlagen, Kupp-
lungstoleranzen, Kupplungsmessmodi, Mess-Setups und Protokolle. Angepasste Vorlagen werden in

der kundenspezifischen Bibliothek gespeichert. Im rechten Fenster kénnen Vorlagen individuell ange-

passt werden.

Hinweis: Vorlagen kénnen fir Anlagen, Kupplungen, Kupplungstoleranzen und Protokolle angepasst

werden.
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1. Aktivieren Sie den Reiter "Bibliothek" in der Mendleiste.

Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Eenutzer

2. Klicken in der Protokollbibliothek im linken Fenster auf eine Vorlage in generische Protokolle.

Ein Protokoll besteht aus verschiedenen Modulen. Alle Module sind auswahlbar und werden im rechten

Fenster im Bereich "Protokollinhalt" markiert.
3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Vorlage anpassen” in der Symbolleiste.
In der Bibliothek kundenspezifische Protokolle wird eine Kopie der Vorlage erstellt und markiert.

4. Um das Protokoll anzupassen, klicken Sie auf einen Protokollinhalt und aktivieren Sie das Kon-

trollkastchen in Bereich Protokollinhalt. Dadurch wird der Inhalt im Protokoll angezeigt oder nicht.
Hinweis: Wird ein Inhalt in grau dargestellt, dann werden Daten nur einbezogen wenn vorhanden.

5. Um Protokollinhalte anzupassen, &ndern Sie die Eigenschaften in der Tabelle.

6. Um neuen Inhalt hinzuzufiigen, klicken Sie auf das Symbol im Bereich Protokollinhalt und wahlen

Sie einen Inhalt aus der Liste.

7. Um Inhalt zu I6schen, markieren Sie den Inhalt im Bereich "Protokollinhalt" und klicken Sie auf die

Schaltflache x

Gelbschter Inhalt kann wieder hinzugefligt werden (siehe Schritt 6).

8. Mit den Pfeilen "Nach oben" und "Nach unten" kann der ausgewahlite Protokollinhalt verschoben wer-

den.

9. Um eine Vorlage zu I6schen, klicken Sie auf x
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Allgemeine Protokolleigenschaften

Wenn kein Protokollinhalt ausgewahlt wurde, kénnen Sie allgemeine Eigenschaften wie Farbstil, Spra-

che und Seitenformat anpassen.
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Angepasste Vorlagen auswahlen

Kupplungsvorlagen und Kupplungstoleranzen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlileiste.

m Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.
3. Markieren Sie eine Kupplung im rechten Fenster.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Kupplungseigenschaften".
L

5. Aktivieren Sie die Vorlage fiir den Kupplungstyp.

6. Aktivieren Sie Toleranztyp-Vorlage in der Toleranztyp-Liste.

Anlagen

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie einen Ort im linken Fenster und aktivieren Sie die rechte Maustaste, um das Kon-

textmenu zu 6ffnen.
3. Aktivieren Sie neue Struktur und klicken Sie auf "Anlage".

4. Klicken Sie in der neuen Anlage auf die Typ-Liste und wahlen Sie die angepasste Vorlage aus.
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Protokollvorlagen

Sie kdnnen eine Protokollvorlage fir eine Anlage zu Beginn auswahlen, wenn der Maschinenpark ange-

legt wird oder spater in der Ergebnisansicht.
Um eine Protokollvorlage fir eine Anlage auzuwahlen:

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Mendleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage im linken Fenster.
3. Wahlen Sie eine Protokollvorlage (z.B. R1XXX) in der Auswahlliste im rechten Fenster.
Um eine Protokollvorlage in der Ergebnisansicht auzuwahlen:

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Meniileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Klicken Sie auf eine Anlage und eine Messdatei im linken Fenster.

3. Klicken Sie in der Symbolleiste auf die Schaltflache "Drucken" unterhalb des Drucken-Symbols.

1

=

Die Auswabhlliste flir die Protokolle wird gedffnet.
4. Klicken Sie auf eine angepasste Protokollvorlage (e.g. R1XXX).

Die Messergebnisse werden in der Druckvorschau der ausgewahlten Protokollvorlage angezeigt.
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Drucken

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Ergebnisansicht® in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek

2. Klicken Sie auf eine Anlage und eine Messdatei im linken Fenster.

oder oder

Die Schaltflache "Drucken" in der Symbolleiste wird aktiv.

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Drucken".

i~

=

Die Druckvorschau des Protokolls wird gedffnet.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Drucken" erneut.

Im Drucken-Dialog kénnen Sie auswahlen, entweder das komplette Messprotokoll auf Ihrem Stan-

darddrucker ausdrucken zu lassen oder als PDF-Datei auf Ihrem Computer zu speichern, falls Sie Win-

Benutzer

dows 10 als Betriebssystem benutzen®. Die hier verwendete Vorlage wurde unter dem Reiter

"Maschinenpark" eingestellt, sofern Sie keine Schnellauswahl fir das Protokoll ausgewahlt haben.

*Fir andere Betriebssysteme als Windows 10 muss der PDF-Drucker separat installiert werden, um

diese Funktion verfigbar zu haben.

Protokollformat schnell auswahlen

Aktivieren Sie das Unterment der Schaltflache "Drucken" und wahlen Sie flr den Ausdruck eines der

angezeigten Protokollformate:
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2l Laschen i

hr Umbenennen g

Drucken

-

[
g RO01 — Full Report

1
g ROOZ — Brief Report

[
E ROO03 — Live Trend report

Der Messbericht wird im ausgewahlten Protokollformat ausgedruckt. Die Vorlage "R003 - Live Trend

report" eignet sich fur Live Trend Messungen.

Vorlage fur Protokoll einstellen
1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlileiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Markieren Sie eine Anlage im linken Fenster.

(R

3. Aktivieren Sie die Schaltflache "Allgemein" in der Symbolleiste
Q

4. Wahlen Sie im Pulldown-Men( "Protokoll" ein Format fiir den Messbericht aus.
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Daten verwalten

In diesem Abschnitt erfahren Sie alles, was Sie Giber den Datenaustausch und die Datensicherung wis-

sen missen.

Informationen zum Import Ihrer Datenbestande aus der Vorgangerversion ALIGNMENT CENTER fin-

den Sie unter "Datenbank importieren" auf der nachsten Seite.
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Datenbank importieren

Wenn Sie auf Ihrem PC die Vorgangerversion ALIGNMENT CENTER verwendet haben, kdnnen Sie die
vollstadndige Datenbank in das ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 importieren.

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Maschinenpark® in der Menlleiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Platzieren Sie den Mauszeiger im linken Fenster und klicken Sie auf die rechte Maustaste. Es 6ffnet

sich ein weiteres Fenster:

MNeue Datenbank

Eestehende Datenbank offnen

i (B

Datenbank importieren

Aktualisieren F5

3. Aktivieren Sie den MenUpunkt "Datenbank importieren".

4. Wahlen Sie den Speicherort der ALIGNMENT CENTER Datenbank (Dateiformat: *.mdb) und 6ffnen

Sie die Datenbank, um die Daten zu importieren.

Hinweis: Wenn Sie die OMNITREND Win Software von Fluke Deutschland GmbH verwenden, wird bei
einem Datenbankimport deren Verzeichnisstruktur (ohne Messdateien) ibernommen. Live Trend Daten

werden im Rahmen des Datenbankimports ebenfalls eingelesen.
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Messdateien zwischen Datenbanken aus-
tauschen

Messdateien uber Desktop austauschen

Messdateien kdnnen einzeln importiert oder exportiert werden. Diese Moglichkeit besteht fur ARC 4.0
Messdateien aller Versionen (*.arc4) und fir Messdateien der ALIGNMENT CENTER Software
(*.ACTransport).

1. Legen Sie einzelne Messdateien einfach per Drag&Drop auf dem Desktop ab, wenn Sie bei-

spielsweise Messdateien per E-Mail erhalten haben.

Beispiel flir Messdateien auf dem Desktop:
Linkes Symbol: ALIGNMENT CENTER Datei
Rechtes Symbol: ARC 4.0 Datei

2. Aktivieren Sie den Reiter "Maschinenpark" oder den Reiter "Austausch” in der Mendileiste.

m Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

oder

m Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

3. Ziehen Sie die Messdateien per Drag&Drop in das linke Fenster der ARC 4.0 Software.
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A [+ + - 3| ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 - X
Ergebnisansicht Maschinenpark | Austausch  Bibliothek  Benutzer Administrator ~ & (7)

s ii r‘ 3 Aligemein E}_ X Loschen

N #_anhange L] Umbenennen
Aufklappen Einklappen | Einfiigen Kopieren Ausschneiden Dimensionen Maschineneigenschaften Neue Maschine links Maschine rechts
- ~ Struktur>  hinzufigen  hinzufiigen
Offnen Zwischenablage Allgemein setup HNeu Organisieren
v = pemo- Location
5 % Location MName: ‘ ‘
=4 Multiple live trend oD
## Singlecoupling thermal OO b ‘ ‘
w= Multicoupling thermal o0
Typ: oo Werk v
Kommentar: ‘ Demo location (Plant) ‘

Bild:

Die Messdateien werden kopiert. Zum Verschieben halten Sie die Strg-Taste (Ctrl) gedriickt.

Auf die gleiche Weise kénnen Sie Messdateien aus ARC 4.0 auf Ihren Desktop kopieren und ver-

schieben.

Messdateien liber Menui austauschen

1. Markieren Sie eine Anlage (Asset) im linken Fenster.

2. Aktivieren Sie die rechte Maustaste. Das KontextmenU erscheint:

Erweitern

Meue Struktur L4

MNeue Messung 4
|._|i| Ausschneiden Strg+X
F@ Kopieren Strg=C

Einfagen Strg+V

Datei exportieren ...

Datei importieren ...

Umbennenen F2

Laschen Entf

XA

In die Bibliothek
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3. Wahlen Sie den Kontextmenupunkt "Datei exportieren" oder "Datei importieren...".

Beim Import kann zwischen den Formaten ARC 4.0 und ALIGNMENT CENTER gewahlt werden.

ARC 4.0 Transport file

ARC 4.0 Transport file
ACTRAMSPORT File

Dimensionen beim Datenimport aktualisieren

In ARC 4.0 lassen sich Anlagen vorkonfigurieren. Diese vorbereiteten Daten konnen auf die Fluke
Deutschland GmbH Messgerate Gbertragen werden. Werden nach Durchfiihrung der Messung die
Daten in ARC 4.0 zuriick Ubertragen, erkennt die Software automatisch die Struktur. Die Messdaten wer-

den auf die Anlage bezogen im richtigen Verzeichnis gespeichert.

Méglicherweise werden Dimensionen wie z. B. Abstande, Kupplungsdurchmesser zu einem spateren
Zeitpunkt am Messgerat angepasst oder es werden altere Messdatensatze in eine Anlage importiert und

die Dimensionen stimmen nicht genau mit den in ARC 4.0 gespeicherten Werten Uberein:

In der ARC 4.0 Version 3.1.0 kdnnen beim Import von Messdateien Dimensionen Uberschrieben wer-
den, wenn die importierten Dimensionen neuer und aktueller als die in in ARC 4.0 gespeicherten Werte
sind. ARC 4.0 erkennt dies automatisch. Vor dem Uberschreiben von Daten erscheint eine Abfrage, die

bestatigt werden muss.

Anlagen und Messdateien verschmelzen

In der ARC 4.0 Version 3.1.0 kdnnen Messdateien verschiedener Anlagen addiert werden. Dies ist eine
praktische Funktion, wenn die gleiche Anlage in verschiedenen Datenbanken angelegt und verwendet

wurde. Mit dieser Funktion kénnen die Datensatze schnell zusammengeflihrt werden.

1. Aktivieren Sie den Reiter "Maschinenpark" in der Mentileiste.

E Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer
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2. Verschieben Sie im linken Fenster eine Anlage per Drag&Drop auf eine andere Anlage.

3. Es erscheint eine Abfrage, die bestatigt werden muss.

ALIGMMEMT RELIABILITY CEMTER 4.0 >
4B Michten Sie die Messungen in die ausgewshlte Anlage
WW -cinbinden?

4. Ein weiteres Fenster zeigt die Unterschiede zwischen den beiden Anlagen.

ALIGNMEMNT RELIABILITY CENTER 4.0 X

Anderungen der Anlage Multiple live trend™ werden ignoriert
%, und nur die Messung(en) werden importiert,

Michten Sie die Messungen in .Singlecoupling thermal™ —
impar tieren?
P Abbrechen
Weniger <<

A Abmessung Kupplung - Maschine linke Befestigung
A Unterschiediiche Toleranzen

A Unterschiediiche Drehzahl

A Aktuelle Messungen sind verfiigbar

A Unterschiediiche Dimensionen
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Achtung: Die Verschmelzung kann auch durchgefiihrt werden, wenn die beiden Anlagen Unterschiede
aufweisen. Hierbei muss der Anwender selbst entscheiden, inwieweit das Zusammenfihren der Mess-

daten sinnvoll ist.

Bei extrem unterschiedlichen Anlagen kénnen die Messdaten nicht zusammengefuhrt werden. Dies ist
der Fall, wenn die beiden Anlagen verschiedene Kupplungstypen, verschiedene Maschi-

nenausrichtungen (vertikal, horizontal) oder Maschinen mit und ohne Flansch enthalten.
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PRUFTECHNIK Messgerite verbinden

Fiar den Datenaustausch zwischen Ihrem Messgerat und ARC 4.0 muss das Messgerat registriert sein.

Informationen dazu finden Sie in der ARC 4.0 Installationsanleitung.

Datenaustausch uber USB-Kabel (alternativ WLAN)

1. SchliefRen Sie Ihr Messgerat mit dem mitgelieferte USB-Kabel an den USB-Anschluss lhres PCs an.

Hinweis: Ausfuihrliche Informationen zu den Geratekomponenten finden Sie in der Bedienungsanleitung

Ihres Messgerats.

Far einen Datenaustausch tber WLAN muss die entsprechende Funktion im Messgerat aktiviert sein.
Achten Sie darauf, dass am PC oder Laptop mit der ARC 4.0 Software und im Messgerat das gleiche

WLAN eingestellt ist, vor allem wenn ein Firmen- oder Netzwerk WLAN verwendet wird.
2. Schalten Sie Ihr Messgeréat ein.

3. Aktivieren Sie in der ARC 4.0 Software den Reiter ,Austausch” in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

4. Wahlen Sie in der Symbolleiste in der Gruppe "Kommunikation" im Pulldown-Menu Ihr Gerat (Seri-

ennummer) aus.
Im rechten Fenster werden alle Messdateien angezeigt, die auf lInrem Messgerat gespeichert sind.

5. Verwenden Sie die Befehle "Ausschneiden”, "Kopieren" und "Einfliigen" in der Symbolleiste oder zie-

hen Sie Verzeichnisse und Dateien per Drag&Drop an die gewlinschte Position.

Wenn Daten vom Gerat in die Datenbank kopiert (verschoben) werden, gibt es zwei Mdglichkeiten:
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eine Anlage mit dem Dateinamen und
Die Datei ist in der Datenbank noch nicht vorhanden der Messdatei als Unterverzeichnis

wird automatisch angelegt.

Die Messdaten werden Uber eine ID
Die Datei ist in der Datenbank bereits vorhanden der Anlage zugeordnet und auto-

matisch an der richtigen Stelle erganzt.

Hinweis: Messdaten anderer Applikationen kdnnen nicht in die Datenbank Gbertragen werden.

Zum Ansehen der Ubertragenen Messdaten verwenden Sie den Reiter "Ergebnisansicht".

1. Aktivieren Sie den Reiter "Austausch" in der Menlileiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Bibliothek Benutzer

2. Wahlen Sie in der Symbolleiste in der Gruppe "Kommunikation" im Pulldown-Menu "Cloud Storage".

Die Cloud dient als Zwischenspeicher fiir Messdaten und vorbereitete Dateien, wobei jederzeit Daten

zur Verfligung gestellt und abgeholt werden kénnen.

Im rechten Fenster erscheint das Cloud-Verzeichnis, das fiir lnr Messgerat (<Seriennummer>) angelegt
wurde. Wenn Sie mehrere cloudfahige Messgerate verwenden, wird fiir jedes Messgerat ein Cloud-Ver-

zeichnis erzeugt. Jedes Messgerat kann nur tber das eigene Cloud-Verzeichnis kommunizieren.
3. Klicken Sie auf das Cloud-Verzeichnis Ihres Messgerates, um den Inhalt zu sehen.

Im rechten Fenster erscheinen die Daten mit folgenden Symbolen:
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Symbol Beschreibung Bedeutung

Messung wurde vom touch Gerat in die
griner geschlossener Umschlag
Cloud gespeichert

Messdatei kann vom touch Gerat abgeholt
blauer geschlossener Umschlag
werden

Messdatei ist vom touch Gerat abgeholt
blauer offener Umschlag
worden

4. Verwenden Sie die Befehle "Ausschneiden”, "Kopieren" und "Einfiigen" in der Symbolleiste oder zie-

hen Sie Verzeichnisse und Dateien per Drag&Drop an die gewlinschte Position.

5. Verwenden Sie das Symbol "Aktualisieren”, um die Cloud-Ansicht oder die Geratekommunikation zu

aktualisieren.

Mit jedem Neustart von ARC 4.0 wird die Cloud-Verbindung automatisch hergestellt und neue Mess-

daten in der Cloud werden sofort angezeigt.
So aktivieren/deaktivieren Sie die automatische Cloud-Verbindung:

1. Markieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Mendileiste.

-l
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Ergebnisansicht Maszchine

Meue Datenbank
Bestehende Datenbank offnen
Optionen...

@ Optionen
Ermdglicht das Andern von

Einstellungen
[T e 4

| 5oz [B W

1
‘ Beenden
-

2. Wahlen Sie den Menlpunkt "Optionen".

Xk

Das Fenster "Optionen" erscheint.
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Opticnen

Wahlen Sie eine Kategarie

i Einheiten

- Allgemein
Ergebnisansicht
Datenimport
Datenexport

Cloud
Hier kann die Cloud registriert werden.

Serverliste

Gerat Mame Einstellungen
(EaC,, htt.. htps:/fdoud.pruftechnik,.. :

Diesen Server nach aktualisierten Dateien durchsuchen.

Server hinzufiigen...
Verbindung bearbeiten

Server lGschen

Verbindung testen

PRUFTECHNMIK (https: /{doud. pruftechnik. com/)

Server einstellen

Server lgschen

Abbrechen Ubernehmen

3. Wahlen Sie den Menipunkt "Cloud".

4. Markieren Sie im Fenster "Serverliste" die PRUFTECHNIK Cloud.

5. Aktivieren Sie die Schaltflache "Server einstellen". Die automatische Cloud-Verbindung wird damit

zur Standardeinstellung fir jeden Programmstart.

Zum Dekaktivieren der automatischen Cloud-Verbindung verwenden Sie die Schaltflache "Server

[6schen".

Mit der Schaltflache "Server I6schen" kann eine Cloud vollstandig aus der Cloud-Liste geldscht werden,

beispielsweise wenn die Cloud gar nicht verwendet werden soll. Mit der Schaltflache "Server hin-

zufligen" kann eine andere Cloud hinzugefligt werden.

Auch wenn die Fluke Deutschland GmbH Cloud aus der Cloud-Liste geléscht wurde, kann die Cloud wie-

der hinzugefligt werden. Verwenden Sie dazu als Server-Adresse

"https://cloud.pruftechnik.com/".
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Verfuigbare neue Messdaten
Die Verfiigbarkeit von neuen Messdateien fiir den Download wird auf zwei Wegen angezeigt:
1. Anzeigefenster

ARC 4.0 H

Mit der Cloud verbunden

3 abgeschlossen und verflgbar

In diesem Beispiel sind drei neue Messdateien verfiigbar.
2. Statusleiste

: | 3 abgeschlossen und verflgbar

Die Anzeige in der Statusleiste ist optional.

So aktivieren/deaktivieren Sie die Anzeige in der Statusleiste:
1. Aktivieren Sie die rechte Maustaste in der Statusleiste.
Das Kontextmenu erscheint:

Status Bar Configuration
Einheiten mm
Fortschrittsanzeige
Dateityp

v Verbindung 3 abgeschlossen und verfugbar

2. Aktivieren/deaktivieren Sie den MenUpunkt "Verbindung".

Neue Messdaten aus der Cloud importieren

1. Aktivieren Sie den Reiter "Austausch" in der Mendleiste.

ﬁ Ergebnisansicht Maschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer
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2. Aktivieren Sie die Schaltflache "Download synch" in der Symbolleiste.

Austausch Eibliothek Benutzer

Cloud Storage (hittps://cloud.pruftechi - "

— ()

ineiden Aktualisieren Download || Ldschen Umbenennen
synch

Kommunikation Organisieran

Damit werden alle neuen Messdaten automatisch in den zugeordneten Anlagen gespeichert. Gege-

benenfalls werden neue Anlagen angelegt. Gleichzeitig werden die Daten in der Cloud gel6scht.

Neu generierte Anlagen und Anlagen mit neuen Messdaten erscheinen im linken Fenster mit fetten

Buchstaben.

Diese Kennzeichnung erméglicht dem Benutzer einen Uberblick tiber die geénderten Daten und bleibt

erhalten, wenn ARC 4.0 beendet und neu gestartet wird.

Erst wenn neue Messdaten in der Ergebnisansicht geéffnet werden, wird die entsprechende Anlage

bzw. Messdatei wieder mit normaler Schrift im linken Fenster angezeigt.

Messergebnisse auf Messgerate ubertragen (nur touch Gerat

und ROTALIGN Ultra iS Expert)

In der ARC 4.0 Version 3.1.0 kdnnen nicht nur Set-ups, sondern auch Messergebnisse auf Messgerate

Ubertragen werden.
Dafir kann eine allgemeine Vorauswahl als Standard definiert werden:

1. Markieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Menlleiste.

£

-123 -



Ergebnisansicht Maszchine

Meue Datenbank
Bestehende Datenbank offnen
Optionen...

@ Optionen
Ermdglicht das Andern von

Einstellungen
[T e 4

| 5oz [B W

1
‘ Beenden
-

2. Wahlen Sie den Menlpunkt "Optionen".

Xk

Das Fenster "Optionen" erscheint.
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Optionen

Wahlen Sie eine Kategarie

- Einheiten
-~ Allgemein
- Ergebnisansicht

Datenexport

Passen Sie die Datenexport-Eigenschaften hier an

Messungen exportieren

Alle w

Keine
Letzter Auf‘trai

Abbrechen | | Ubernehmen

3. Wahlen Sie den Menipunkt "Datenexport” .

4. Wahlen Sie im Meni "Messungen exportieren” die gewlinschte Standardeinstellung.

5. Bestatigen Sie die Auswahl mit "Ubernehmen".

Hinweis: Die in diesem Menl gewahlte Standardeinstellung gilt fir alle Anlagen, die aus ARC 4.0 expor-

tiert werden.

Es stehen drei Optionen zur Auswahl:
1. Keine Messung (Keine): es wird nur das Setup ohne Messungen exportiert (z. B. als Vorlage).

2. Letzte Messung (Letzter Auftrag): es wird jeweils die letzte Messung fur Wellenausrichten, Kippfufd

und Vibration exportiert.

3. Alle Messungen (Alle): es wird die gesamte Messhistorie fir Wellenausrichten und jeweils die letzte

Messung fir Kippfufd und Vibration exportiert.
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Bei jeder datenverarbeitenden Software kénnen Daten verloren gehen oder unabsichtlich verandert wer-
den.

* Fluke Deutschland GmbH empfiehlt deshalb auf jeden Fall Kopien oder Ausdrucke dieser wich-

tigen Daten an einem sicheren Ort aufzubewahren.

* Fluke Deutschland GmbH tGbernimmt keine Verantwortung fur Datenverlust, der durch unsach-
gemalie Benutzung, Reparaturen, Schaden, Akkuwechsel 0.a. entstanden ist.

* Fluke Deutschland GmbH Gbernimmt keine Verantwortung, direkt oder indirekt, fur finanziellen

Verlust oder Anspriche Dritter, die aus der Benutzung dieses Produkts oder seiner Funktionen,

wie z.B. Datenverlust entstehen kdnnten.
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Software anpassen

Die ARC 4.0 Software lasst sich benutzerspezifisch anpassen.
Dies erméglicht eine effiziente und bequeme Nutzung.

* "Passwort vergeben" auf Seite 132
* "Tastenkurzel" auf Seite 131

* "Symbolleiste anpassen" auf der ndchsten Seite
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Symbolleiste anpassen

Befehle fuir die Schnellauswahl hinzufligen

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Symbolleiste. Es erscheint das Kontextmeni der Sym-

bolleiste.

Zur Symbolleiste far den Schnellzugriff hinzuflgen

Symbolleiste far den Schnellzugriff anpassen...

Symbolleiste far den Schnellzugriff unter der Multifunktionsleiste anzeigen

Multifunktionsleiste minimieren

2. Wahlen Sie den Kontextmenlpunkt "Symbolleiste flir den Schnellzugriff anpassen...". Es erscheint

ein Fenster zur Anpassung der Symbolleiste.
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i Anpassen — M j
Anpassen

Befehle auswahlen:

[ Datei b *D Riickgangig b
Befehle: C* Wisderherstellen v

<Trennzeichen>
= Neue Datenbank
[® Beenden

== Bestehende Datenbank offnen

f Registrierung. ..
SchlieBen Entfemen

® (]

) Ober

[ Symballeiste fiir den Schnellzugrff unter der Muttifuriktionsleiste anzeigen

Tastenkombinationen: Anpassen... ]

[ ok | [ Abbrechen

3. Wahlen Sie im Pulldown-Meni "Befehle auswahlen" den gewtiinschten Reiter und im Auswahimeni

"Befehle" den gewtlinschten Befehl.

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Hinzufigen>>>".

5. Aktivieren Sie die Schaltflache "OK". Die zusatzlichen Symbole fiir den Schnellzugriff werden unter
der Symbolleiste eingeblendet.

Hinweis: Mit dem Kontextmenipunkt "Symbolleiste flir den Schnellzugriff iber der Multifunktionsleiste

anzeigen" konnen die zusatzlichen Symbole auch in die Titelleiste verschoben werden.
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Symbolleiste ausblenden

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Symbolleiste. Es erscheint das Kontextment fiir die Sym-

bolleiste.

Zur Symbolleiste far den Schnellzugriff hinzufligen

Symbolleiste far den Schnellzugriff anpassen...

Symbolleiste far den Schnellzugriff unter der Multifunktionsleiste anzeigen

Multifunktionsleiste minimieren

2. Wahlen Sie den Kontextmenipunkt "Multifunktionsleiste minimieren”, um die Symbolleiste aus-

zublenden. Die Symbolleiste fur den Schnellzugriff wird weiterhin angezeigt.

Symbolleiste wieder einblenden

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Menileiste. Es erscheint das Kontextmena fur die Sym-

bolleiste.

Zur Symbolleiste far den Schnellzugriff hinzufligen

Symbolleiste far den Schnellzugriff anpassen...

Symbolleiste far den Schnellzugriff unter der Multifunktionsleiste anzeigen

Multifunktionsleiste minimieren

2. Wahlen Sie den Kontextmenlpunkt "Multifunktionsleiste minimieren”. Durch Anklicken wird das Hak-

chen entfernt und die Symbolleiste wieder eingeblendet.
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Fir eine schnelle und effiziente Bedienung stehen Ihnen Tastenkirzel zur Verfigung:
1. Dricken Sie die Alt-Taste. In der Menuleiste erscheinen an den Reitern GroBbuchstaben.
2. Wahlen Sie mit dem angezeigten Buchstaben den entsprechenden Reiter direkt aus.

Sobald das Fenster des ausgewahlten Reiters gedffnet ist, erscheinen in der Symbolleiste weitere Buch-

staben fiir eine Schnellauswahl.

3. Wahlen Sie den gewiinschten Befehl mit dem angezeigten Buchstaben direkt aus.
Beispiel:

"Alt" schaltet die Anzeige der Tastenkirzel in der Mendleiste ein.

"R" aktiviert den Reiter "Protokoll" (Report).

"C" aktiviert das Symbol "Kopieren" (Copy) im Protokollfenster.

Tasten Aktion

Alt Anzeige der Tastenkurzel ein- und ausschalten
V Reiter "Ergebnisansicht" (Viewer) aktivieren

L Reiter "Bibliothek" (Library) aktivieren

U Reiter "Benutzer" (User) aktivieren
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Passwort vergeben

1. Aktivieren Sie den Reiter ,Benutzer” in der Mendleiste.

ﬁ Ergebnisansicht fMaschinenpark Austausch Eibliothek Benutzer

2. Geben Sie in der Eingabemaske lhren Namen, lhre Mail-Adresse und das gewlinschte Passwort ein.
3. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Passwort anzeigen".
4. Bestatigen Sie das Passwort.

5. Aktivieren Sie die Schaltflache "Passwort festlegen".

Hinweis: In der derzeitigen Programmversion ist es nicht méglich, verschiedene Benutzerrollen fest-

zulegen.
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Informationen zur Software

1. Aktivieren Sie das Symbol in der linken oberen Ecke der Menlleiste. Das Pulldown-Meni 6ffnet sich.

Ergebnisansicht kMaschine

Meue Datenbank

EBestehende Datenbank offnen

Optionen...

Schlieen

Registrierung...

Uber...

@ AX & B M

m
m
m
3
[=1
m
3

2. Aktivieren Sie den Meniipunkt "Uber...".

Es o6ffnet sich ein neues Fenster. Hier finden Sie

¢ Hersteller-Adresse

¢ Kontaktdaten
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¢ Software-Informationen
¢ rechtliche Informationen

¢ Lizenz-Informationen
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ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Installationsanleitung

Hier finden Sie alle Informationen, die flr eine erfolgreiche Programminstallation erforderlich sind.

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34

85737 Ismaning, Deutschland
Telefon +49 89 99616-0

Internet www.pruftechnik.com
Software-Version: 3.1.0

Edition: 10.2025

Bestellnummer: DOC 17.100.de
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Windows 10, Windows 11

Betriebssystem Nicht unterstitzt werden: Windows 7, Windows 8, Windows 8

RT und Windows 8.1 RT

Bildschirmauflésung 1280 x 1024

CPU Intel oder AMD (x86 oder x86-64)

RAM Minimum 1 GB

Freier Speicherplatz Minimum 500 MB

Anschlisse USB, Bluetooth oder Wifi, abhangig vom Gerat
Installation Internet
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Die Software ist modular aufgebaut. Derzeit sind die Applikationen "Wellenausrichten" und "Live Trend"

implementiert. Weitere Applikationen folgen.

ARC 4.0 steht als kostenlose Version zur Verfuigung. Kostenpflichtig ist der Datenaustausch zwischen
ARC 4.0 und den PRUFTECHNIK Messgeraten bzw. mit der Cloud. Um den vollen Funktionsumfang

nutzen zu kénnen, muss die Gerdtekommunikation mit ARC 4.0 lizensiert werden.

Eine Lizenz far die Kommunikation zwischen Messgerat und ARC 4.0 kann bei Fluke Deutschland

GmbH bestellt werden.

Die Installation des ARC 4.0 erfolgt mithilfe des ARC 4.0 USB-Sticks.
1. Stecken Sie den ARC 4.0 USB-Stick an Ihr USB-Laufwerk an.

2. Klicken Sie auf die *.exe Datei.

3. Wahlen Sie eine Sprache fiir die Installation aus.

Der Installations-Assistent startet automatisch. Folgen Sie genau den Anweisungen des Instal-

lationsprogrammes.
4. Aktivieren Sie die Schaltflachen "OK" und "Weiter".
5. Aktivieren Sie die Schaltflache "Installieren”.

6. Aktivieren Sie die Schaltflache "Fertigstellen”.

Klicken Sie auf das ARC 4.0 Symbol auf lhrem Desktop.
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Anderungen speichern und riickgidngig machen

Verwenden Sie die Tastenkombination "Strg" + "S", um Eingaben zu speichern. Mit der Tas-

tenkombination "Strg" + "Z" werden Anderungen riickgéngig gemacht.

ARC 4.0 beenden

1. Aktivieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der Menlileiste.

2. Wahlen Sie den Menupunkt "Beenden"” (Exit).

»
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Geratekommunikation lizensieren

Um Ihr Fluke Deutschland GmbH Gerat zu registrieren und damit die Kommunikation mit ARC 4.0 zu

ermdglichen, bendtigen Sie ein gultiges Lizenz-Zertifikat.

Kontaktieren Sie dazu lhren Fluke Deutschland GmbH Ansprechpartner vor Ort. Halten Sie fir die Regis-
trierung die Seriennummer lhres Messgeréats bereit. Die Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild

an der Gerateunterseite. Das Lizenz-Zertifikat wird lhnen per E-Mail zugeschickt.

Gegebenenfalls erhalten Sie eine elektronische Lizenz-Datei mit dem Format *.ACRLicense, die Sie am

besten auf lhrem PC speichern.

PRUFTECHNIK Messgerite registrieren

1. Aktivieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der MenUleiste.

2. Wahlen Sie den Menlpunkt "Registrierung...". Das Fenster "Lizenz Assistent" (License Assistant) 6ff-

net sich.

r A
ALGNMENT RELIABILITY CENTER - Lizenz Assistent (4.0 DEV.BUILD 627) @

ALIGNMENT Lizenz Assistent

C ENTER Lizenztyp
Lizenzauswabhl

- Lizenz erwerben
CEF !_ I l_' LA_YL Wahlen Sie diese Option, wenn Sie noch keine passende Lizenz besitzen und
diese erwerben wollen.

M
= Lizenz fiir die Gerateaktivierung
Wsahlen Sie diese Option, wenn Sie ein Lizenzzertifikat fir die

Gerateaktivierung erhalten haben. Der Lizenztyp ist auf ihrem Zertifikat
unter(A) angegeben.

l License type Device activation (&)

-~ Elektronische Lizenz aktivieren
Wshlen Sie diese Option, wenn Sie eine elektronische Lizenz als Datei
erhalten haben und diese nun aktivieren wollen.

czunick |[_Weiter> | [ Abbrechen | [ Hife
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3. Wahlen Sie "Lizenz flr die Gerate-Aktivierung" (Certificat: Device activation) bzw. "Elektronische

Lizenz aktivieren" (Activate electronic license)

4. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter".

5. Geben Sie den Namen lhrer Firma und |hrer Abteilung ein (siehe Lizenz-Zertifikat Zeile B und C).
6. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter".

7. Wahlen Sie |hr Gerat aus (siehe Lizenz-Zertifikat Zeile D).

8. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter".

9. Geben Sie die Seriennummer des Geréats ein (siehe Lizenz-Zertifikat Zeile E bzw. Typenschild).

10. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter". Die Prifsumme in Zeile F zeigt Ihnen, ob die bisherigen Ein-

gaben richtig sind.
11. Geben Sie den Lizenz-Code ein (siehe Lizenz-Zertifikat Zeile G).

12. Aktivieren Sie die Schaltflache "Weiter" und schlieRen Sie den Registrierungsvorgang ab.

Hinweis: Mit der Registrierung des touch Gerates wird automatisch eine Server-Adresse in der Cloud

sowie ein Speicherplatz von 100 MB freigeschaltet.
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Gerateregistrierung verwalten

1. Aktivieren Sie das ARC 4.0 Symbol in der linken Ecke der MenUleiste.

2. Wahlen Sie den MenUpunkt "Optionen..." (Options).

o

Das Fenster "Optionen" (Options) 6ffnet sich.

3. Wahlen Sie den Menupunkt "Gerate" (Devices).

Optionen

Wahlen Sie eine Kategarie
;- Einheiten

Gerdte
Hier kann ein Gerat registriert werden, das momentan nicht verbunden ist.

ROTALIGM touch w

Gerat hinzufiigen...
Geréte suchen

Gerateliste
Gerat S.No Ken... Name Online Name bearbeiten
©touch 50200017 Registrierung loschen
©touch 50200017
CPROTALIGN Ulira 43213199
4 1 | +

Abbrechen | | Ubernehmen

In der Gerateliste (Instrument List) erscheinen alle registrierten Gerate. Hier kann ein Geratename ver-
geben und die Registrierung geldscht werden.
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A

Anlage

Maschinenanlage

B

Bogenzahnkupplung
Kupplung zur formschliissigen Ubertragung von Drehmomenten und zum

Ausgleich von Wellenschiefstellungen

D

Dimensionen
Einzugebende Werte (z.B. Abstande, Drehzahl) abhangig von der Appli-

kation und Maschineneigenschaft

Ein-Ebenen-Kupplung
Einfache nicht-flexible Kupplung mit starr verschraubten Kupplungshalften

(Ublicherweise Flansche, die mit Bolzenschrauben zusammen gehalten wer-
den)

Federkupplung

Kupplung zur spielfreien Ubertragung von Drehmomenten
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FuBRschraube

Schraube zur Verankerung der Maschine am Boden oder Fundament

K

Kardanwelle
Gelenkwellenkombination mit einem oder zwei Kreuzgelenken zur Uber-
brickung eines grof3en Parallelversatzes zwischen an- und abgetriebener

Wellenachse

Kippfu®

Maschinenfuly, der sich beim Losschrauben vom Fundament abhebt

Klaffung

Winkel zwischen zwei Wellendrehachsen (Winkelversatz)

Kurze flexible Kupplung
Kupplung, deren axiale Lange des flexiblen Elements (oder die axiale Lange
zwischen den flexiblen Elementen) gleichgrofd oder kleiner als der Kupp-

lungsdurchmesser ist

Maschinenpark

Ansammlung von Anlagen (Assets)

Maschinenzug

Drei oder mehr Maschinen, die zueinander ausgerichtet werden mussen

Membrankupplung

Kupplung mit hoher Drehmomentkapazitat fur schnelllaufende Wellen

-143-



o

Ort
Standort, Typ z.B.Firma, Fabrik, Bereich, Verzeichnis, Maschinenpark, Sta-

tion, Schiff oder Produktionslinie

Parallelkippfu®
Kippful® aufgrund von ein oder zwei zu kurzen oder zu langen Maschi-

nenflllen

Passplatten
Platten aus Metall oder Kunststoff in verschiedenen Starken und Abmes-

sungen zur Korrektur am Maschinenfuld oder Flansch

Pipe Strain

Verformung durch angeschlossene Rohre und Leitungen

Protokolle

R

RPM

Drehzahl (U/Min, revolutions per minute)
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S

Schwingungen
Vibrationen, die im Maschinenzug vorkommen oder das Ergebnis aulderer

Einflisse sind

Standardkupplung
Kupplung mit formschliissigen Ubertragungselementen mit Spiel (z.B.
Zahne, Klauen oder Bolzen) oder elastische Verbindungselemente wie Gum-

mipuffer oder Federelemente

T

thermisches Wachstum
Temperaturanstieg an den Kupplungen und Befestigungen, der im Betriebs-

zustand auftritt

Toleranzvektor

Darstellung des vertikalen und horizontalen Ergebnisses als Vektor

U

U/Min
Drehzahl (Umdrehungen pro Minute)

Unterfuttern

Anheben einer Maschine und einfigen oder entfernen von Passplatten mit

einer bestimmten Dicke
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Vv

Versatz
Abstand zwischen zwei Wellendrehachsen ublicherweise an der Kupp-

lungsmitte gemessen

w

Wellenausrichten
Positionieren von zwei oder mehr Maschinen, sodass die Drehachsen unter

Betriebsbedingungen fluchten

Wellendurchhang
Verformung der Welle abhangig von der Steifigkeit und dem Gewicht und

Abstand der Welle zwischen den Lagerbocken sowie der Lagerbauart

WinkelkippfuR

Kippful® aufgrund einer schragen Auflageflache des FuRes zum Fundament

(Fuld hat nur teilweise Kontakt)

Winkelversatz

Winkel zwischen zwei Wellendrehachsen (Klaffung)

Y4

Zwischenwelle
Kupplung zum Ausgleich erheblicher Ausrichtveranderungen wahrend des

Betriebs
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B
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Foto 37
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Trend 24, 56
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